





HISTORYCZNI PROTOPLASCI OLOWKA.

Od chwili, gdy cztowiek uczul potrzebe nadania swym
mys$lom postaci trwalej, pozwalajgcej przypomnie¢ je w pa-
mieci, zaczat szukaé¢ sposobu, w jaki moégtby to uskutecznic.
1tak: od wycinanego na pniu drzewa znaku, przypominajacego
gdzie ztozona zostata zdobycz mysliwska czy tez wojenna,
stopniowo doszedt cztowiek przez ,stylus” wraz z ptytka, po-
czatkowo tupkowa, poézniej za$ gliniang, do wspoéiczesnego
nam otowka i pidra.

Pierwszy ,stylus” byt zrobiony z kosci, w pézniejszych
czasach z metalu, z jednej strony zaostrzony, za$ z drugiej
rozptaszczony. Czes$¢ zaostrzona stuzyla do wyciskania na
tupku, wzglednie na ptytce glinianej znakéw, cze$¢ rozsze-
rzona odgrywata role dzisiejszej gumy do wycierania, a mia-
nowicie stuzyla do zamazywania popetnionych btedéw w pi-
saniu. Poézniej stylus zastgpiono precikiem otowianym.

Grafit, jako $rodek pisarski, poznano dopiero okoto po-
towy 17-go stulecia i wtedy wszedt on w uzycie. Przyrzad do
pisania zrobiony z grafitu nazywano nadal otéwkiem i stad
pochodzi utrzymujgca sie do dnia dzisiejszego nazwa, jak-
kolwiek dzisiejszy otdwek nic wspdélnego niema z otowiem.

Pierwszy otéwek grafitowy powstat w Anglji. Ze zt6z gra-
fitowych z kopalni grafitu w hrabstwie Cumberland, odkrytych
w roku 1564, wycinano cienkie ptytki, powierzchnie ich pole-
rowano i przy pomocy pity krajano preciki o przekroju kwadra-
towym. Preciki te, bez dalszej ich obrébki, umieszczano
w oprawce drzewnej. Jednak dos$¢ szybko spostrzezono sie, ze
taka gospodarka nosi, co do wydobywania grafitu, wszelkie
cechy gospodarki rabunkowej, gdyz pozostawia wielkg ilos¢
odpadkéw, oraz ze grafit gorszego gatunku przy tym sposobie
produkcji nie daje sie prawie wcale wykorzystac.



Zaczeto wiec szukaé sposobu, ktéoryby dat moznos$¢ zu-
zytkowania zarowno gorszych gatunkéw grafitu, jak rowniez
wszystkich odpadkéw. | tu mysl ludzka skierowata préby na
droge mielenia grafitu i nastepnie lepienia go $rodkami wig-
zacemi, azeby moéc nadaé¢ proszkowi grafitowemu ponownie
ksztatt sztywnego precika.

Pierwsze préby poszty w kierunku wigzania mielonego
i szlamowanego grafitu klejem, kalafonja, guma, siarkag itp.,
przez co otrzymywano statg mase, ktérg znowu, jak poprzednio,
krajano na ptytki, polerowano, pitowano na preciki i oprawiano
w drzewo. Jednak wszystkie te S$rodki wigzace nie dawaty
zadawalniajgcego rezultatu, az dopiero w roku 1795 francuz
Conte wpadt na zupetnie nowag mysl, a mianowicie odrzucit
srodki lepigce, zastosowujac gline, jako domieszke do grafitu
i tak otrzymang mase poddat procesowi ceramicznemu t.j. wy-
palaniu. Od ilosci glinki zmieszanej z odpowiednig iloscig gra-
fitu okazata sie zalezng twardosc¢ otowka.

Rzecz prosta, ze <lvciaz idgca naprzéd technika, wprowa-
dzita caly szereg ulepszen w produkcji otéwka, jednak zasada
pozostata ta sama.

1
RYS DZIEJOW CZYSTO-POLSKIEGO OLOWKA.

Fabryka Tow. Akc. St. Majewski w Pruszkowie pod War-
szawg, sama w sobie i swoim historycznym rozwoju nosi tak
charakterystyczne cechy doli, jaka czesto bywata i bywa udzia-
tem czysto-polskiego przemystu, ze nie wahamy sie w krotkosci
podaé streszczenie jej dziejow.

Chociaz juz rok 1889 *) byt datg zatozenia do dzi$s trwa-
jacej naszej fabryki, jednak dopiero w roku 1898 2 zdotano
ja przeksztatci¢ na Towarzystwo Akcyjne, walczgce na catym
polsko-rosyjskim woéwczas rynku z licznemi powstajacemi kon-
kurentami, ktérych liczba wynosita az 15s) rozrzuconych

‘)  Pierwszymi zatozycielami byli: inz. Stanistaw Jan Majewski,
inz. Jo6zef Zaborski i dypl. handlowiec (niezyjacy obecnie) Stanistaw
Starzenski.

2 Zatozycielami Towarzystwa Akcyjnego byli: inz. Stanistaw Jan

Majewski i (niezyjacy obecnie) Ksigze Michat Korybut-Woroniecki.

3 1) Schatzman— Warszawa, 2) Eljaszew — Grodno, 3) Lichten-
baum — Warszawa, 4) B-cia Heiman— Wilno, 5) Staedtler & Co — War-
szawa, 6) Tarakanow—Wilno, 7) Ganszyn—Warszawa, 8) Staedtler&Co—
Ryga, 9) ,Fortuna” — Wilno, 10) BVeritas” — Warszawa, 11) Strauch —
Ryga, 12) Karnatz — Moskwa, 13) Nikitin — Moskwa, 14) Braun — Ryga,
Landsman -- Wilno.



w 5 miastach, a mianowicie: w Warszawie, Moskwie, Rydze,
Wilnie i Grodnie.

Zadna z nich nie byta w polskich rekach, natomiast kilka
byto w niemieckich; wszystkie, pomimo to, przechodzity z rak
do rgk, likwidowaty sie lub upadaly, nie mogac wytrwac
w trudnych niezmiernie 6wczesnych warunkach przemystowych.
Stale istniala tylko jedna polska placéwka w Pruszkowie, nie-
ustannie powigekszajac swoja produkcje i ulepszajac wyréb, w da-
zeniu do wyparcia najgrozniejszego konkurenta, jakim ciagle
byta, procz krajowych, niemiecka konkurencja zagraniczna.

Az nadszedt rok 1914 i wybuchta wojna, a z nig w paz-
dzierniku zjawity sie w Pruszkowie pod Warszawa pukki
z artylerjg niemiecka, bijagc celnie przez cztery doby z armat,
stojacych o dwa kilometry — w Helenowie, a kierowanych
przez rezerwowych oficeréw-inzynieréw z niemieckich fabryk
otéwkowych. Strzaty dobrze trafialy, bo przeciez chodzito
0 jedyng, a tak niemilg im polska fabryke konkurencyjna.

Cztery doby bombardowania ciezkiemi pociskami wystar-
czyly, by 14 pawilonéw polskiej fabryki obroéci¢ w perzyne,
palac jednoczesnie gtéowny jej korpus.

Fabryka byta gruntownie zniszczona, ale w ruinach pozo-
stalo jeszcze sporo maszyn niewiele lub tez nic nieuszkodzo-
nych. Dyrekcja fabryki zaraz po cofnigciu sie niemcéw nad
Bzure zaczeta te okoliczno$¢ wykorzystywac, by choé¢ w pry-
mitywnych budowlach i matych rozmiarach wyrabiaé rozrzu-
cone surowce i poHabrykaty. Przed ustgpieniem jednak wojsk
rosyjskich za Wiste, czujny na wszystko 6éwczesny gen.-gub.
Warszawski ks. Engatyczew, przypomniat sobie o krzatajacej
sie w Pruszkowie fabryce, zgdajac telegraficznie przygotowania
do ewakuacji wgtab Rosji resztek ocalatych maszyn, surowcéw
1 towaru, grozac przytem, w razie niezgody, przystaniem sa-
perow do wysadzenia wszystkiego w powietrze (jak to uczy-
niono w Zyrardowie).

Nie byto wyboru — i, typowo juz przeSladowana przez
obu odwiecznych wrogéw fabryka, zatadowana w pociag o 50
wagonach, znalazta sie w lipcu w Borysowie (nad Berezyna),
gdzie w jesieni 1915 r. probowata resztkami sit i maszyn znoéw
wyrabia¢ otowki.

Ale i tam fatum wojny w pazdzierniku tegoz roku jg do-
Scigto, by jeszcze raz poddaé¢ probie wytrzymatosci to, co,
précz ducha kierownikéw, byto juz tylko szczgtkami.

Nastgpita druga pospieszna ewakuacja o tyle gorsza, ze
juz wgtab Rosji nad Don. Wtasciwie nie miata ona jednak wy-
raznego celu i tylko cudem, bo wskutek zapalenia sie ptomie-
niem osi u jednego z wagonéw, byta powstrzymana na stacji
Stawiansk. Tam wszystko raptownie wytadowano i wyrzucono



na podwoOrze jakiego$ nieczynnego, a stojacego tuz przy stacji
miyna parowego, w ktorym po wielu, niemal nadludzkich wy-
sitkach, wywieziona fabryka =zostata osadzong. | jeszcze raz
w tych warunkach musiato kierownictwo fabryki sprébowac
swych sit i nerwéw, by ponownie sie skusi¢ do organizowania
fabrycznego mrowiska, tak brutalnie juz po raz trzeci rozko-
panego i rozrzuconego.

Sita atoli ducha i woli jest nieraz wieksza niz sie wydaje,
czego dowodem byto uruchomienie po raz trzeci polskiej
fabryki otéwkoéw podczas wojny, ale juz nad Donem, gdzie
zmuszong byta przeszto dwa lata funkcjonowa¢ w murach
starego opuszczonego miyna.

Wojna przez ten czas szalata, i otéwkédw Rosja potrzebo-
wata, pozwalajac rozbitkom zywi¢ nadzieje zarobienia takiego
kapitatu, przy jakiego pomocy mogliby, po powrocie do Polski,
zrujnowang swa placowke znéw powotaé do zycia.

Ale i te nadzieje byly ptonne, bo przyszedt rok 1917
i 1918, a z nimi zapanowat bolszewizm, zagrabiajac czynna
znébw na terenie rosyjskim, fabryke, konfiskujgc przytem
wszystkie jej kapitaty, jakie zdotata nagromadzi¢ i ztozyé
w bankach. Jedynie sami kierownicy zdotali ujs¢ cato, ale
z proznemi rekami — fabryka zas i zebrane na odbudowe ka-
pitaty pozostaty i pozostajg dotad w bolszewickim Kkraju.

Tak to w Donieckiem Zagtebiu miata sie dokonaé osta-
teczna zagtada polskiej fabryki otéwkoéw, rozpoczeta w Polsce
przez jednego odwiecznego wroga, a dokonczona w Rosji
przez drugiego.

Atoli i tym razem wytrwatos¢ zwyciezyta niepokonane
niemal trudnosci, bo chociaz rozbitkowie powrdcili do kraju
bez zadnych $Srodkéw — jeli sie natychmiast pracy przy po-
mocy pozyczek P. K. O. i Ministerjum Przemystu i Handlu.
Pozyczki te aczkolwiek bardzo skromne, daty na razie moznosé
odbudowania fabryki z gruzéw w bardzo matym rozmiarze,
pozwalajacym jednak zaczaé juz pracowac z zarobkiem; réwno-
czesne za$ zrzeczenie sie czesci swych kapitatéw przez akcjo-
narjuszéw celem wprowadzenia na to miejsce Swiezych oraz
zgodzenie sie na niepodnoszenie dywidendy przez szereg lat
dokonaty reszty, dajagc moznos$¢ odtworzenia na nowo tak
brutalnie i przemoca zniszczonej czysto-polskiej placowki prze-
mystowej *m

*) Obecny Zarzad Tow. Akc. Fabr. Otéwkoéw ,St. Majewski” sta-
nowig: inz. St. Jan Majewski (prezes), inz. J. Zaborski (vice-prezes),
W. Jelski, inz. Leszek Majewski, K. Koztowski, hr. J. Taczanowski
i A. Fijalski.

Dyrekcje za$ stanowia: inz. St. J. Majewski (dyr. zarzgdzajacy),
inz. Leszek Majewski (dyr. techniczny) oraz dyplomowani handlowcy —
A. Fijalski (ksiegowo$¢) i M. Kosicki (sprzedaz).



| dzisiaj otowki ,Majewskiego” znow sa w swojej siedzi-
bie, w swoich kilkunastu budynkach fabrycznych, tylko wiek-
szych i piekniejszych niz przed wojng, a dziatwa wielu szkot
naszych, wielokrotnie ma moznos$¢ nietylko pisania polskim
otowkiem, ale i zwiedzania fabryki w Pruszkowie, przebiegajac
miedzy budynkami, rozrzuconemi ws$réd zieleni na terytorjum
fabrycznem.

Tak oto skonczyty sie meki przedwojenne i wojenne tej
gatezi naszego przemystu, tak zatriumfowata silna wola i praca,
pokonywujac ztagczone wysitki obu naszych odwiecznych wrogow.

Historja polskiego otowka bytaby jednak niezupetng, gdy-
bysSmy nie przypomnieli na tem miejscu ciekawej przedwojen-
nej walki, trwajgcej szereg lat w b. Galicji—walki, prowadzonej
z kupcami materjatéw pisSmiennych przez szkolng mtodziez
0 czysto-polski otéwek.

Wszyscy wiedza jak Austrja hamowata rozwoj przemystu
w Galicji, majacej pozostawaé tylko rynkiem zbytu dla to-
waréw niemieckich, chociaz dazenia polskiego spoteczenstwa
szty w kierunku przeciwnym. Te to dazenia spowodowatly
Krajowy Zwigzek Przemystowy 1) do zwré6cenia sie do naszej
polskiej, ale dla Austrji zagranicznej fabryki o sprzedawanie
im naszych wyrob6éw. Zadanie byto trudne, bo trzeba byto
stang¢ do konkurencji ze staremi zasobnemi austrjacko - nie-
mieckiemi fabrykami, bedac obcigzeni ciezkiem ctem. Fabryka
nasza postanowita zrzec sie wszelkiego zysku, ptaci¢ cto,
a da¢ zadany polski towar w rece pragnace go otrzymac.

Skutek byt nadspodziewany, bynajmniej jednak nie dla
fabryki, ktéra absolutnie nic nie mogta zarobi¢, ale dla po-
trzeby ¢wiczenia os6b obojetnych w popieraniu polskiego wy-
robu. Mitodziez szkolna poprostu szalata, zadajac polskiego
otéwka u kupcéw, a gdy jej wciskano niemiecki — kupowata
go, tamata i potamany rzucata pod nogi obojetnego na pol-
skos¢ sprzedawcy. | tak trwalo do wojny, a bezinteresownos¢
fabryki nieoczekiwanie zostata nagrodzong ale dopiero w nie-
podlegtej Polsce, gdy otéwek ,Majewskiego” wkroczyt jako
towar dawno znany do obecnej Matopolski.

Tysigce dawnych uczniéw, aktoréw wyzej opisanych scen,
obecnie dojrzatych obywateli, doskonale pamieta ciekawy ten
okres czasu, gdy zrozumienie przez nich zasady zaleznosci
politycznej od gospodarczej samodzielnosci byto pouczajgcem
nawet dla starszego pokolenia. Okres taki warto zreszta
1 obecnie przypomnie¢ zagranicznym kapitalistom przywdzie-

*) Instytucje pozostajaca pod protektoratem Wydzialu Krajowego
we Lwowie.



wajacym maske ,krajowosci”’, bo on moze sie powtorzyé,
jezeli bedg nietylko podkopywac¢ byt polskiego przemystu, ale
nawet maskowac¢ sie i omija¢ ptacenie polskiemu skarbowi
podatkow.

OMIJANIE PLACENIA POLSCE PODATKOW

PRZEZ OBCYCH KHPITHLISTOW ZRKEHDRJfICYCH NOWE FHBRYKI.

Niemiecki nasz wrég odwieczny, pomimo dokonania wyzej
opisanych na polskiej fabryce gwattéw, nie zaniechat dalszej
walki, zmieniajac tylko orez: armaty i bomby — na pokojowa
niby konkurencje, ale opartg na istotnych przywilejach, a p6z-
niej na zajeciu stanowiska podstepnie uprzywilejowanego
w opodatkowaniu dochodéw.

W pierwszych latach po wojnie liczono z tamtej strony na
nieprawdopodobiefstwo, po tak strasznem zniszczeniu, odbudo-
wania polskiej fabryki i jej obrotowych kapitatdw. Wykorzysty-
wano zatem nieoglednie niskie polskie cto, by przynajmniej wy-
sokie, drozsze gatunki otéwkéw wprowadzaé do Polski, czemu
wielce sprzyjat fakt posiadania oddawna catkowicie zamortyzo-
wanych maszyn i urzadzen. Gdy atoli, pomimo wszystko, coraz
silniej niemieckie wyroby byly wypierane przez ciggle dosko-
nalace sie krajowe otéwki, postanowiono wkroczy¢ do Polski
w charakterze producentéw o zamaskowanej krajowosci, za-
ktadajgc konkurencyjng fabryke wewnatrz samego kraju pod
zwodniczem, ale dos$¢ po wojnie popularnem hastem, ,wpro-
wadzenia do przemystu zagranicznego kapitatu”.

PowiedzieliSmy ,pod zwodniczem hastem”, co wymaga
nawet na tem miejscu wyjasnienia dotyczgcego nietylko fabry-
kacji otowkow, ale i wielu innnych wyrobéw, albowiem mato
kto zdaje sobie sprawe z metod, jakiemi zagraniczny kapitat
(szczegblnie niemiecki) sie postuguje, by zwalczaé prawdziwie
polska konkurencje, krzywdzgc przytem jednoczesnie polski
skarb przez pozornie zupetnie niby prawne omijanie ptacenia
podatkéw dochodowych.

Szerokie rzesze podatnikow z pewnos$cig nie wiedzg, ze
podatek dochodowy optacany przez chocby troche wybitniej-
szg fabryke wynosi obecnie 27725 od czystego zysku, podczas
gdy jednoczes$nie procent pobierany przez jakiegokolwiek wie-
rzyciela od swego pozyczonego kapitatlu optaca tylko 10%
przyczem dotyczy to tylko obywateli polskich. O ile za$ po-
zyczajacy jest obcokrajowcem i dowiedzie, ze od wywiezio-
nych w ten sposéb z Polski procentéw ptaci takiz podatek
w swojem panstwie, ktére ma pod tym wzgledem z Polska
umowe — u has moze nic nie ptacic.



W takim stanie rzeczy jaki§ zagraniczny Kkapitalista lub
fabrykant, chcac omina¢ lub przynajmniej zmniejszy¢ do mi-
nimum podatki optacane w Polsce, postepuje w sposdb naste-
pujacy :

1) Tworzy Spotke Akcyjng z mozliwie matym zakiadowym
kapitatem, azeby moéc wykaza¢é malg sume zysku, co pociag-
nie za soba nietylko nizszy podatek, ale i nizszg jego stawke
(wobec progresywnosci tego podatku).

2) Wprowadza réwnoczesnie gtowng czes¢ kapitatu w for-
mie wierzytelnosci, od ktérej Spotka ptaci procenty, przez co
zmniejsza wykazane zyski.

3) Wprowadza (o ile ma fabryke zagranicg) czes¢ Ilub
catos¢ swoich starych maszyn, zazwyczaj juz catkowicie
zamortyzowanych, ktore podlega¢ beda w Polsce ponownej
amortyzacji, zmniejszajgc przez to jeszcze raz podatek do-
chodowy.

4) O ile tylko sie da sprowadza z zagranicy poifabrykaty,
by obnizy¢ cto.

5) Poszukuje jakiego$ obywatela polskiego, najczesciej
jednak nie polaka, na kierownicze stanowisko, by moc nazy-
wa¢ nowag fabryke ,Krajowa” a nawet ,Polskg” — wreszcie

6) Wprowadza paru znanych, mato materjalnie zaangazo-
wanych ale niezdajagcych sobie sprawy z tego co czynig, po-
lakow do zarzadu dla nadania swej firmie zewnetrznych cech
.polskosci”.

Ze nasze twierdzenie jest zgodne z prawdg wybierzemy
tylko cztery charakterystyczne przyktady wyciagniete z cyfr
bilanséw ogtaszanych w Monitorze Polskim z lat ostatnichl.

Pierwszy przyktad — zaklad mniejszych rozmiaréw: kapi-
tat akcyjny tylko 100.000 zi.,, suma pozyczona 5.000.000 zi.,
czysty zysk 92.817 zt. Podatek dochodowy wypadtby okoto
14.000 zt. Gdyby jednak kapitat pozyczony wchodzit do za-
ktadowego i dawat tylko 5% zysku, toby zysk powigekszyt sie
do sumy okoto 342.000 zt. zmuszajgc do optacenia 27 '~ po-
datku rownajacego sie okoto 94.000 zit. W obecnym stanie
rzeczy Skarb Panstwa poniést straty 79.000 zi.

Drugi przyktad — zaktad wiekszy: kapitat 5.400.000 zi.,
pozyczony 34.500.000 zt. W bilansie wykazane byly procenty
2.850.000 zt. Gdyby one nalezaty do zysku powiekszytyby go
do 3.770.000 zt. a podatek do 1.040.000 zt. Strata Skarbu
wyniesie okoto 790.000 zt.

Trzeci przykiad: kapitat 10.000.000 zt., pozyczono zas
33.800.000 zt. Bilans wykazat stratg 284.000 zt., ale optacono
procenty na sume 2.837.000 zt. Podatku dochodowego, oczy-
wiscie, wcale sie nie nalezato, gdyby jednak procenty figu-

> JWS: 190 (22.V1H.27), 103 (5.V.30), 103 (5.V.31) i 105 (7.V.30).
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rowaly w zyskach toby podatek wyniést okoto 700.000 zi.
Strata zatem Skarbu — 700.000 zi.

Czwarty przyktad, bardzo charakterystyczny. Kapitat tylko
300.000 zt., pozyczka za to 49.000.000 zt. Procenty od po-
zyczki osobno niewykazane, bo utopione w ,wydatkach”. Zysk
656.000 zt. Prawdopodobnie optacony podatek okoto 72.000 zt.;
gdyby choc¢by 5% od owej 49-miljonowej pozyczki powiekszato
zysk, toby on wynosit okota 1.890.000 zit., coby podlegato
optacie okoto 520.000 zt. Strata Skarbu wynosi zatem okoto
448.000 zt.

Zeby nie nuzyé czytelnikéw przytoczyliSmy tylko 4 przy-
ktady, czytajacy jednak stale w Monitorze Polskim ogtoszenia
tego rodzaju ,dobrodziejéw” zagranicznych — znajda ich wiele.

W powyzszem oswietleniu sprawy nasuwajg sie tylko takie
logiczne wnioski:

1) Polscy obywatele nie moga by¢ stawiani w gorszem
podatkowem potozeniu niz zagraniczni.

2) Jezeli prawo o podatku dochodowym nie przewidziato
tego, co sie dzieje, to trzeba je jaknajspieszniej znowelizowac.

3) Jezeli cudzoziemska fabryka instaluje sie w Polsce dla
konkurowania z istniejgca czysto-polska, to tolerowanie podob-
nego rodzaju omijania prawa jest jawnem zabijaniem krajo-
wego przemystu zmuszonego dzieli¢ sie ze skarbem wiecej
niz czwartag czescig swego zysku.

v

,DOBRODZIEJSTWO” KAPITALOW
ZAGRANICZNYCH

W KONKURENCJI Z MIEJSCOWYM PRZEMYSLEM ZHSPHKHJHjaCYM
CHEKOWICIE RYNEK KRRJOWY.

Tak bardzo Polska choruje obecnie na brak kapitatow,
ze staje sie niemal popularnem hasto sprawadzania ich w jaki-
kolwiek sposéb, a to jest juz czesto szkodliwem i niebezpiecz-
nem, stajagc w sprzecznosci z interesem gospodarczym Kkraju.

Niebezpieczennstwo, jako sprawa wiecej niepokojaca, zna-
lazto juz w prasie wielu pisarzy wykazujgcych je czy to
w opanowaniu kraju przez elektryfikacje, czy opanowanie nie-
zbednych podczas wojny $rodkéw produkcji, czy co$ podob-
nego, — szkodliwos$é jednak, jako sprawa drobniejsza wymyka
sie dotad z przed oczu polskich obywateli, a nawet i Rzadu,
bo jest mniej widoczna, mniej razacg, pomimo to jednak spro-
wadza w kraju wieksze spustoszenie, bo niby kret podgryza
korzonki roslin w kraju rosngcych, a nawet kwitngcych.



n

Wspanialy przeglad naszego przemystu jakim sie Polska
mogta poszczyci¢ na wystawie swej w 1929 r. w Poznaniu,
pozwolit wielu niegteboko patrzacym obywatelom na szerze-
nie hasta sprowadzania kapitatéw zagranicznych dla dalszego
jego rozmnozenia i rozwoju, widzgc w tem jedyny niemal
spos6b zbogacenia naszego Kkraju.

| gdyby ten poglad byt gloszony nie sumarycznie, ale
wiecej dociekliwie, toby byt stuszny, ale niestety powinien on
by¢é oparty wilasnie na dociekliwosci, to znaczy na $wiado-
mosci, ze tylko takie kapitaty sprowadzane przez zagranicz-
nych ludzi do kraju sg pozyteczne, jakie majg powotywac
do zycia nowe gatezie przemystu dotad w kraju nieistnieja-
cego, stwarzajac tym sposobem nowe bogactwo narodowe,
chronigce nas w nowej ekonomicznej dziedzinie od wywozu
pieniedzy z kraju. Takie tylko zatem placowki przemystowe
poprawiajg nasz bilans handlowy, stanowiacy przeciez jedng
z najwazniejszych podwalin trwatosSci nawet naszej waluty.

Niestety, sumaryczny, lub lepiej powiedzie¢ ogélnikowy
poglad na rzeczy zatart przewaznie tak pozgdang w danym
wypadku dociekliwo$é i stato sie obecnie niemal faktem bez-
krytyczne cieszenie si¢ z powstawania kazdej fabryki zakta-
danej za obce pienigdze, bo ona, jakoby, ma zmniejszy¢ ilos¢
bezrobotnych.

Bezkrytyczni entuzjasci, nieSwiadomi wykroczen podat-
kowych opisanych wyzej, wysuwajg witasnie szczytne hasta
dostarczania przez nowopowstajace zaktady przemystowe pra-
cy i zarobku naszym robotnikom; zapominaja oni jednak, ze
gdy powstaje nowa fabryka, majgca zamiar konkurowaé¢ z inng
juz istniejgcg czysto polska wytwornig, zaspakajajgca cate
zapotrzebowanie kraju, to pozbawia jednoczesnie pracy pewnag
ilos¢ robotnikéw pracujacych w tej polskiej fabryce. rezul-
tacie wiec nic sie¢ nie zmienia na lepsze pod wzgledem iloSci
zatrudnionych rak, natomiast pozostaje jako ujemny skutek
to, ze zaktad, powstaly przy pomocy obcego kapitatu, znajduje
sposoby (jak to opisano wyzej) skrzywdzenia naszego skarbu
przez omijanie ptacenia nalezytego podatku dochodowego.

Najczesciej zas bywa jeszcze gorzej, bo zwykle zakiada
fabryke konkurent zagraniczny dotad do Polski wyroby swoje
dostarczajacy, ale stale i skutecznie wypierany przez doskonatg
krajowa konkurencje, coby wkrétce zwolnito zupetnie rynek
od tego obcego towaru. Zagraniczny konkurent w ten sposéb
stara sie cho¢ w czes$ci obroni¢ swoj stan posiadania, ale co
to ma wspélnego z dobrem Kkraju i czy nie jest sprzecznem
z pracg i dazeniem kraju do jego podniesienia?

Jak dalece, szczegélniej niemcy, lubia witasnie wprowa-
dza¢ swoje kapitaly na obce rynki zbytu pod maska ,krajo-
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wosci” — niechaj stuzy nizej podana wiadomos¢, ktéra sie po-
jawita w berlinskiej gazecie Vossische Zeitung dnia 23.V-1931 r.

~Trust Otowkowy”

s»Jak styszymy znane swiatowe firmy otéwkowe A.W. Fa-
ber w Stein, Johann Faber w Norymberdze i Hardtmuth
w Budweis zwigzaty sie w celu racjonalnego wykorzystania
swoich zaktadéw i rynkéw zbytu... Nowy koncern roz-
ciaga sie poza wymienionemi firmami takze na fabryke
Hardmuth-Lechistan w Krakowiel) na ,Rumunska fabry-
ke otéwkow” w Hermannstadt, na fabryke ,Lapis Johann
Faber” w Brazylji oraz ,Johann Faber” w Wilmington
w Stanach Zjednoczonych Ameryki Po6tnocnej”.

Wiadomos¢ te szybko, bo juz 29.V r. b. publikowat ,Tygod-
nik Handlowy” w Na 22, opatrujgc nastepujagcym komentarzem:

,Powstanie trustu posiada dla Polski donioste zna-
czenie ze wzgledu na istnienie jego ekspozytury w naszym
kraju. Nie ulega watpliwosci bowiem, ze zrzeszenie sie
wyzej wymienionych przedsiebiorstw wyeliminuje ich wza-
jemna konkurencje i pozwoli na stworzenie jednolitego kie-
rownictwa tak pod wzgledem technicznym jak i handlowym.
Réwniez jest bardzo prawdopodobnem, ze trust bedzie
miat utatwiony dostep do tanich miedzynarodowych kredy-
tow. Czynniki te w konsekwencji pozwolg na skuteczne
zwalczanie konkurencji mniejszych wytworni krajowych
i w przysztosci na likwidacje ich dziatalnosci. Osiggniecie
bowiem stanowiska monopolistycznego na rynku jest celem
ostatecznym kazdego trustu. Ze wzgledu na doniostos$¢ za-
gadnienia do szczeg6towego jego omodwienia powrédcimy
w najblizszym dziale papierniczo-piSmienniczym”.

Czytelnik tatwo zrozumie jak ciezkg walke musi podjac
czysto krajowa, ewentualnie polska fabryka, by nie dac¢ sie
wyprze¢ niemieckim fabrykom, majagcym zapewne zorganizo-
wane specjalne kapitalty przeznaczone do niszczenia swej kon-
kurencji w krajach, w ktérych chca ekspandowac.

\%
WYROB OLOWKA.

A teraz, wiedzgc jakie ciegi przechodzi nasz przemyst
otdwkowy, jak nawet w niepodlegtej Polsce odwieczni wrogo-

') Fabryka ta reklamuje sie u nas na wszelkie sposoby jako ,polska",
podczas gdy jej gtdéwna centrala w Budweisie w oficjalnej nawet swej
korespondencji handlowej nazywa jg wyraznie swoja fabryka filjalng
(,unsere polnische Zweigfabrik”).
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wie potrafi¢ mogg obchodzi¢ w konkurencji miejscowej prawo
podatkowe — wejdzmy, cho¢ opisem w jego mury i zapoznaj-
my sie z samym wyrobem tak pospolitego, a jednak w wyrobie
wielce skomplikowanego przedmiotu, jakim jest otéwek.

Przebieg produkcji nalezy rozdzieli¢ na 3 czes$ci, a mia-
nowicie: przygotowanie oprawki drewnianej, przygotowanie
precika i polaczenie precika z oprawka.

1. Przygotowanie oprawki drewnianej.

Na oprawke drewniang uzywamy kilka gatunkéw drzewa.
Najlepiej nadaje sie do tego drzewo cedrowe (Juniperus Vir-
giniana) ze wzgledu na swoje specyficzne witasciwosci. Jest
ono stosowane do wyrobu otéwkoéw szlachetnych wysokowar-
tosciowych, naprzyktad naszych polskich otéwkéw: ,Polonia”,
,LOmnium”, ,India” i t. p. Do tanszych otowkéw uzywa sie
i pewnych gatunkéw $Swierkéw amerykanskich oraz naszej
lipy i olchy.

Goscie zwiedzajgcy fabryke otéwkédw w Pruszkowie maja
moznos¢ ogladania sporego tartaku, gdyz Tow. Akc. St. Ma-
jewski, postawiwszy swoje zakltady na europejska skale, ogra-
nicza do minimum sprowadzanie surowca z zagranicy, ma
zatem swoj tartak, w ktorym przy pomocy traka (gater) kloce
zostajg przetarte na bale, te zas z kolei zapomocg pity tasmo-
wej lub wahadtowej zostajg pokrajane na mniejsze kawaiki,
by wreszcie i te kawatki poddaé¢ cieciu okragtych pit tarczo-
wych, ktére wyrzucajg juz deseczki cienkie na p6t grubosci
otbwka, a szerokie na 6 otéwkow obok siebie potozonych,
ktére zostajg przy pomocy ruchomego pasa (transportera) prze-
niesione z budynku tartacznego do sortowni, mieszczacej sie
w innym pawilonie.

Caty budynek tartaczny, cho¢ wypelniony wraca pracg
pitowania, wydzielajacg mnogos$¢ trocin i pylu — mato ich
witasciwie zawiera, albowiem trociny i pyly Zle dziataja na
ptuca robotnikéw, a fabryka pruszkowska, dbajac o ludzkie
zdrowie, z pod kazdej pity wycigga te szkodliwe odpadki przy
pomocy elektrycznych ekshaustoréw, przerzucajgcych wszystko
licznemi rurami bezposrednio do kottowni, gdzie wrzucone na
paleniska wytwarzaja w kottach pare, a wiec site pomagajaca
poruszaé maszyny.

Tak powstate deseczki muszg by¢ wysuszone, a nastepnie
w zaleznosci od gatunku drzewa — impregnowane, czyli prze-
sycane; impregnowanie za$ polega na tem, ze wyschniete
drewno deseczki zostaje napeitnione odpowiednio pltynng sub-
stancja, ktéra je robi przyjemniejszem do krajania scyzorykiem
przy temperowaniu otéwka.

Substancje impregnujgce wttaczajg sie pod wielkiem ci-
Snieniem przy pomocy pomp, siegajagcem powyzej 100 atmo-
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sfer, do duzych stalowych cylindréw, w ktérych znajduja sie
uprzednio tam wtozone wysuszone deseczki. Deseczki pozostajg
przez jaki$ czas pod dziataniem cisnienia, poczem zostajg wy-
jete z cylindréw i skierowane do sztucznych parowych suszarn.

Wysuszone deseczki idg dalej do halli na maszyny zwane
.ztobkarkami”, gdzie kazda deseczke biorg w obroty dwa noze
heblowe, umieszczone na wspdlnej osi, poruszajgcej sie z szyb-
koscia 4200 obrotéw na minute. Noze heblowe dziataja na
deseczke w ten sposo6b, ze jeden z nich hebluje ja na odpo-
wiednig grubos$¢, drugi za$ ztobi waskie rowki doktadnie na
miare precika.

Tak ostrugana deseczka gotowa sie staje do wklejenia
w nig otdbwkowego precika.

2. Przygotowanie precika.

Grafit, jak wiadomo jest jednag z postaci wegla (wegiel,
grafit, djament), a znajdujemy go najczesciej w przyrodzie
w surowych brytach, w postaci zlepkéw blaszkowych, promie-
nistych lub bezpostaciowych.

Natura rozrzucita wprawdzie grafit w tonie ziemi niemal
we wszystkich czesciach Swiata, nie wszystkie jednak kopalnie
dostarczajg go w stanie nadajacym sie do wyrobu otéwkoéw;
tu moga by¢ brane pod uwage jedynie grafity: angielskie (juz
wyczerpane), cejloiskie, japonskie i meksykanskie.

W fabryce otéwkoéw grafit podlega procesom oczyszczania
i przerobki w potaczeniu z glinkg w spos6b nastepujacy: sta-
rannie oczyszczona glinka, po jej przeszlamowaniu i wysusze-
niu dodaje sie w odpowiednim stosunku do grafitu i poddaje
razem z nim tak zwanemu mieleniu na mokro.

Od zwiekszenia ilosci glinki w stosunku do grafitu zalezy
twardos¢ otéwka, a od diugotrwatosci przemiatu potaczonej
masy grafitu z glinkag — delikatno$¢ w pisaniu otéwka, a wiec
jego wysokowartosciowos¢ i moc.

Miyn, na pozér, przypomina dwa zwykle zarna, réznigc
sie jedynie od nich zasadniczo przez ekscentryczny ruch ka-
mieni, z ktérych dolny osadza sie na swej osi w ten sposob,
ze jedynie obrot gérnego kamienia ustawionego mimosrodowo
do dolnego, posiadajgcego jednak odrebng swoja o$ i odrebny
ruch obrotowy — jest w stanie, przez posrednictwo, niejako,
lepkosci masy grafitowej, lezacej miedzy kamieniami, pociggac
powolnie kamien pod nim potozony. Ta to wiasnie ekscen-
trycznos¢ ruchu miynskich kamieni w polaczeniu z réznica
szybkosci ich obrotu stwarza tarcie mielgce powoli drobinki
grafitowe i gliniane, doprowadzajgce je do tak niezwyklej
jaka widzimy w otéwku dokitadnosci.

Czas przemiatu, zalezy od wymaganego stopnia dobroci
zaréwno co do delikatnosci pisania jak mocy, a dla najwyz-
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szych gatunkow towaru przemiat trwa tygodniami i to przy
pracy 24-godzinnej na dobe. Warto przytem zauwazyé, ze
w dobrze rozwinietych fabrykach ilos¢ grafitowych miynéw
oblicza sie na wiele dziesigtkOdw jezeli nie na setki.

Po zmieleniu masa musi by¢é w odpowiedni sposéb sta-
rannie wysuszona, by by¢ jeszcze raz przed ostatniem jej
ksztattowaniem w postaé precika przepuszczong 50 do 100
razy przez maszyny zwane ,walcowniami”, ktére miedzy swemi
syjenitowemi walcami doprowadzajg mase otdowkowa do pla-
stycznosci, pozwalajacej jej nadawa¢ pozadany ksztatt przy
zachowaniu jaknajwiekszej mocy.

Plastyczna masa idzie dalej pod potezne prasy wytwa-
rzajace cisnienie obliczane na setki atmosfer. Maszyne taka
stanowi cylinder, w ktéorym u gory znajduje sie otwér na tiok,
u dotu zas ,matryca” z otworem, przystosowanym do grubosci,
jakiej winien by¢ precik. Poniewaz matryce wytrzymac¢ musza
bardzo wysokie ciSnienie, wyrabia sie je najczesciej z drogich
kamieni (szafir, rubin). Cylinder napeinia sie masa grafitowa,
poczem wywiera sie ciSnienie na mase, ktéra w ten sposéb
przez maty dolny otwoér, zaopatrzony w matryce, zostaje wy-
ttaczana w postaci precika.

Nastepnie tnie sie precik na kawatki, odpowiadajgce dtu-
gosci otéwka, wysusza mozliwie najbardziej i wypala w piecu.

Dawniej do wypalania precikéw stuzyly prymitywne piece,
opalane weglem, ktére i dzi§ jeszcze majg zastosowanie
w mniejszych fabrykach, jednak dawaty one wyniki niezada-
walniajace, gdyz preciki wypalaty si¢ nierbwnomiernie — jedne
byty niedopalone, inne przepalone — rezultat: tamiagcy sie tatwo
precik. Obecnie w racjonalnie postawionych fabrykach funkcjo-
nuja tak zwane piece hofmanowskie, wypalajgce grafit na
wzér cegiet w komorach otaczajgcych pierscieniowo komin,
lub w piecach tunelowych z nadmuchem, dochodzacych do
18 metréw diugosci. Ze za$ gote preciki nie moga byé bez-
posrednio obejmowane ptomieniem, wiec przed wejSciem
w piec uktadane sg w specjalne dla nich przygotowane gra-
fitowe réwniez tygle.

Po wypaleniu preciki zostajg impregnowane to jest wkiada
sie je w rozne ttuszcze i plyny, poddajac dziataniu tempera-
tury i cisnienia w tak zwanych aparatach prézniowych (vacuum
aparaty). W tem sposéb powieksza sie miekkos¢ precika przy
pisaniu. Po ochtodzeniu precik gotowy jest do przyjecia
drewnianej okladki.

3. Wykonczenie otéwka.

Dwie ztobkowane deseczki, o ktérych byta mowa przy
obrébce drzewa, potozone jedna na drugg daja sze$¢ otwor-
kéw, w ktére wkleja sie 6 gotowych precikéw otéwkowych
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i po przetrzymaniu 24 godzin pod prasa oddaje do dalszej
obrébki na wielkg halle, w ktérej najpierw skomplikowana
maszyna porywa je, by doprowadzi¢ do dokitadnie jednakowej
dtugosci, a nastepnie przekaza¢ maszynom ,strugarkom” obra-
biajagcym taka podwoOjna, zawierajaca juz wewnatrz otéwki,
deseczke w celu ostrugania zewnetrznej powierzchni i roz-
dzielenia jej na 6 juz oddzielnych otéwkow.

Strugarka podobna jest do juz znanej nam maszyny ztob-
karki, jednak rézni si¢ od tamtej tem, ze uzywamy tu innych
nozy, a mianowicie struzgacych albo otéwki okragte, albo szescio-
katne, albo tez owalne, lub o innych specjalnych przekrojach.

Charakterystyczng cecha wielkiej halli, w ktérej stoja
szeregi strugarek i ztobkarek, wytwarzajgcych przeciez fon-
tanny drobnych wiérkéw — jest wiasnie zupetna tych widrkow
nieobecnos¢ i zadziwiajgco czyste powietrze, a stwarza to
skomplikowana sie¢ krzyzujacych sie w powietrzu pod stropem
rur wciggajacych w siebie przy pomocy wielkiego ekshaustora
wszystkie wiory i pyly, jak to byto i w tartaku, by je takze
przerzuci¢ do spalenia pod kottami.

Z pod strugarki wychodza juz wtasciwie gotowe do uzytku
otdéwki, brak im tylko zewnetrznej mitej, gtadkiej i barwnej
szaty. By i to osiggnaé, tylko co urodzony otdbwek musi jeszcze
przejs¢ przez bardzo skomplikowane i liczne maszyny szli-
fierskie, nadajgce drzewu gtadko$s¢ — maszyny wytwarzajgce
bardzo duzo drzewnego kurzu, ktéry znéw licznemi rurami i rur-
kami przez ekshaustory dostaje sie prosto na ogien pod kotty.

Pieknie wygtadzony ot6wek idzie dalej do innej halli
peinej licznych maszyn polerowniczo-lakierniczych, charakte-
ryzujacych sie kilkunastometrowej dtugosci ruchomemi pasami,
niosacemi na sobie politurowane otéwki, ktére przez czas tego
kilkunastometrowego spaceru obsychaja, by jeszcze wielokrotnie
powréci¢ do tej samej maszyny, dopoOki nie osiggng ostatecz-
nego pieknego blasku. Wejscie do halli polerowniczej przedsta-
wia malowniczy widok na tysigce réznobarwnie okraszonych
otéwkow, jakby jakas zaczarowang moca spacerujacych milczaco
na pasach po sali, a tylko cichy szczek sprezyn maszynowych,
wyrzucajacych otéwki zainteresowuje ucho.

Ostatnig czynnos$¢, ktorg jest wiasciwie chrzest otdowka
dokonywujg maszyny stemplujace, ktoére wyciskajg na oprawce
imie otébwka, jak naprzyktad: ,Polonia”, ,Demon”, ,Perkun”
i t. p. oraz ceche fabryczng, firme, numer, znakowanie twar-
dosci i tak wykonczony otéwek idzie w Swiat do rgk konsu-
menta.

Na zakonczenie nalezy powiedzie¢, a z powyzszego bardzo
powierzchownego opisu poniekad stwierdzi¢, ze aczkolwiek
sam otéwek jest drobnym przedmiotem, jednak wyrabiajaca



17

go fabryka musi by¢é duza i imponujaca, jezeli chce sta¢ na
wysokosci swego zadania.

To tez fabryka ,Tow. Akc. St. Majewski” potozona w Prusz-
kowie rozktada sie w Kkilkunastu budynkach przepetnionych
setkami maszyn poruszanych parag i elektrycznoscig i w takich
jedynie ramach, majac za sobg 42-letnie dosSwiadczenie, prze-
zywszy az 16 konkurencyjnych fabryk, przeszediszy catkowicie
zniszczenie na wojennym froncie i okrutng powtdérzong az
dwa razy (co jest juz zupelnym wyjatkiem) grabiezczg ewa-
kuacje do Rosji — moze zasypa¢ calg Polske potrzebng jej
iloscig doskonatlych czysto-polskich otowkow.

Ze za$ miljony oléwkéw wychodzacych z Pruszkowa obra-
biaja wylgcznie polskie gtowy i rece, postugujag sie przytem
tylko polskim kapitatem i dzielg w podatku dochodowym az
274/2% swego zysku z polskim skarbem — przeto i prawo oby-
watelstwa w catej Polce winno, zdaje sie, przystugiwac tylko
polskim otéwkom popularnie zwanym ,Majewskiego”.

Vi

WYROB STALOWEK, OBSADEK, PLUSKIEWEK
I SPINACZY.

Jako dopetnienie do fabrykacji otowkéw, Tow. Akc. St. Ma-
jewski wyrabia piora stalowe, obsadki do pior, pluskiewki
i spinacze.

Fabrykacja stalowek, jakkolwiek operuje zupetnie odmien-
nym, bo stalowym materjatem surowym, ma pewng waznag
analogje z wyrobem otéwkéw, bo tu jak i tam konieczng jest
nadzwyczajna doktadnos¢ obrébki i precyzyjnos¢ narzedzi.

Piéra stalowe wyrabiane sg z pierwszorzednej tasmowej
stali, ktora przedewszystkiem idzie na maszyne wycinajaca
z niej ptytki o ksztalcie rozptaszczonej stalowki.

Wyciete ptytki podlegaja oczyszczeniu w bebnach z tro-
cinami, by nastepnie przejs¢ do zelaznych garnkéw wstawia-
nych do pieca, gdzie zostajg rozpalone do temperatury wyza-
rzenia i nastepnie powoli ostudzane, co powoduje zmigkczenie
stali konieczne do dobrej obrébki. Zmiekczone w ten sposob
ptytki poddaje sie wyginaniu w odpowiednich formach pod
bardzo silnym cisnieniem S$rubowych pras.

Z pod prasy wychodzi juz co$ zupeinie podobnego z wy-
gladu do staléwki, daleko jej jednak jeszcze do stanu zdatnoSci
do pisania.

Przedewszystkiem taka surowa staléwka jest miekka i musi
byé zahartowanag i w hartowaniu odpuszczong do takiej ela-
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stycznosci, jaka jest niezbedng dla dobrego pidéra. Potem na-
stepuje kolejno poprzeczne szlifowanie koncéw na specjalnych
automatach, ich przecinanie przy pomocy odpowiednich ma-
szyn-nozyc oraz wykanczanie samych czubkoéow.

W tym stanie rzeczy mamy juz witasciwie niemal gotowag
stalowke, brak jej tylko wykonczenia, zasadzajgacego sie na
czyszczeniu pidr w bebnach dla doktadnego wygtadzenia kan-
tow i czubkéw oraz kolorowaniu, ktoére, jezeli idzie droga
termiczng, bywa bronzowe lub niebieskawe, jezeli za$ ma i8¢
drogg galwanicznag osiaga powierzchnie mosiezna, srebrng iub
ztota. Najwiecej rozpowszechnione szare stalowki majg tylko
powtoke lakierowa.

Z opisu powyzszego fabrykacja stalowek wydaje sie by¢
tatwg i prostg, dos$¢ jednak wejs¢ do oddziatu fabryki, gdzie
sie je wyrabia, by zaréwno ilos¢ i dokiadno$¢ maszyn, apa-
ratéw i piecéw jak i sama drobiazgowos$¢ towaru przekonata
0 trudnosciach, jakie muszg by¢ zwalczane.

*

Przedmiotem zazwyczaj lezagcym na stole obok stalowki
jest pluskiewka i spinacz, towarzystwo te zwykle schodzi sie
1 przy wyrobie, z tem jednak zastrzezeniem, ze pi6éro wymaga
wielkiego naktadu pracy i inteligentnego robotnika, pluskiewki
za$ i spinacze gidéwnie bardzo skomplikowanych maszyn i in-
teligentnego nadzoru w ich konserwacji.

*

Staléwka musi mie¢ obsadke i tu zaczyna sie jej tgcznosé
w wyrobie z otéwkiem, bo obsadka zaréwno ze wzgledu na
swoj ksztatt, materjat przewaznie drzewny, jak i réznego ro-
dzaju lakierowe wykonczenie utatwia sobie narodziny, jezeli
sie niejako przytuli do fabryki otéwkéw. Jej za$ czesci meta-
lowe dos¢ wygodnie daje sie obrabia¢ w sasiedztwie wyrobow
staléwek, co wziete razem wyjasnia, dlaczego zaréwno, piora
stalowe, jak obsadki, pluskiewki i spinacze wyrabia jedna i ta
sama firma St. Majewski i S-ka.



Trzeba widzie¢ krajowe sprawy
gospodarcze w Swietle prawdy.
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