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Die Ueberwachung, Pflege und Prifung der Forderseile.

] ) Von Dipl.-Ing. H. Herbst,
Leiter der Seilpriifungsstelle der Westféalischen Berggewerkschaftskasse.

Die Bergpolizei-Vefofdnuiig des Oberbergamtes Dortmund
vom Jahre 1911 schreibt fir die Ueberwachung der Forderteile
int Betriebe tagliche, wochentliche und sechswochentliche
Prifungen vor, die iii einem Nachsehen der Seile bestehen.

Es sei deshalb zUm Unterschiede von den spater zu be-
sprechenden Drahtpriifungen die Bezeichnung, ,,Nachsehen“ ge-
braucht. Fur das Nachsehen in den verschiedenen Fristen
wurden im wesentlichen folgende Einzelheiten bestimmt.

a) Tagliches Nachsehen. Es ist gelegentlich der
Probetreiben vor Beginn der Seilfahrt der Friihschicht bei einer
Seilgeschwindigkeit von hoéchstens 1 m in der Sekunde vor.
zunehmen. i , o

) Wochentliches Nachsehen. Es mul bei heiter
Beleuchtung utid einer Seilgeschwindigkeit von hdchstens 0,5 m
in der Sekunde geschehen. Der Nachsehende soll das Seil un-
mittelbar vor sich haben. Er soll alle Drahtbriiche feststellen
und ihre Zahl und ungefahre Lage in dem Seilpriifungsbuch
verzeichnen, ) .

c) Sechswochentliches Nachsehen. Es ist von
dem fur die Seilfahrt verantwortlichen Beamten in gleicher
Weise wie das wochentliche Nachsehen auszufiihren, doch muR
das Seil vorher vori Schmutzkrusten befreit sein. Aulerdem sind
die erfahrungsmalig am meisten leidenden Stellen, mindestens
aber auf 100 nt Lange 2 Stellen, im Zustand der Ruhe genau auf
VerschleiR zu besichtigen, nachdem sie vorher genigend ge-
sdubert sind.

Téagliches Nachsehen. Grobe Schéden.

SinngemaR kommt es daher bei dem téglichen Nachsehen
hauptséchlich auf das Feststellen von gréberen Schéaden an, die
im Laufe eines Tages plotzlich entstanden sein konnen. Als
solche sind zu nennen: o .

1. Aufgezogene Klanken, die sich immer nahe tber dem Ein-
band zeigen. Das Seit sieht auf kurzer Strecke von etwa 20 bis
30 cm Lange stark verwirgt aus. Der Querschnitt erscheint
abgeplattet, einige Litzen haben sich eingezogen, andere sind
herausgequetscht. Drahte sind verlagert, und haufig ist die
Seele zwischen zwei Litzen herausgetreten. Solche Klanken
bedeuten im allﬁemeinen eine Schwéchung von 10—15%. Wegen
der grofen Zahl Uberlasteter Dréhte sollen sie aus dem Seil
entfernt werden, was meistens ohne allzu groe Schwierigkeit
durch Einbau von' Laschen ins Zwischengewirr mdglich ist.

2. Gewaltsame Beschadigungen, wie sie etwa durch Gegen-
stdnde, die in den Schacht gefallen sind, oder bei Instand-
haltungsarbeiten im Schacht entstehen kénnen.

Derartige Beschadigungen miussen naturlich von Fall zu Fall
beurteilt werden. In den weitaus meisten Féllen sind sie harm-
loser Art, da_die Stahldrahte gegenlber einmaligen Bean-
spruchungen eine hohe Widerstandsfahigkeit besitzen. Meist
sind nur einige Dréhte gebrochen oder aus ihrer Lage heraus-

gezerrt. In letzterem Falle kann es empfehlenswert sein, die
verzerrten Dréhte abzuschneiden, damit sie sich nicht quer Uber
Nachbardrahte legen und diese beim Lautert des Seiles Uber
Scheiben beschédigen.

Ist die Beschadigung durch einen in den Schacht gefallenen
Gegenstand verursacht, 'so wird es sich stets empfehlen, die
Seileinbande und falls ein solches vorhanden ist, auch das Unter-
seil genauer nachzusehen.

3. Bei Seilen, in denen schon zahlreiche Drahtbriiche fest-

gestellt sind, ist auf eine Haufung von Drahtbriichen an einzel-
nen Stellen zu achten.
Wochentliches Nachsehen. Drahtbriiche.

Das wochentliche Nachsehen ist das wichtigste, da ein ge-
wissenhafter Beamter schon hierbei bestrebt sein wird, neben
den Drahtbriichen auch den VerschleiR d"s Seiles festzustellen,
wenn diese letztere Feststellung nach der Polizei-Verordnun
auch erst beim sechswdchentlichen Nachsehen im Vordergrun
steht. Die Drahtbriiche werden ihrer Zahl und Lage nach am
einfachsten in folgender Weise ermittelt.

Man [&Bt zunachst den betreffenden Korb dicht unter die
Uber den Schacht gelegte Biuhne fahren, von welcher die Be-
sichtigung vorgenommen werden soll. Dann erhélt der Forder-
maschinist den Auftrag mit 05 m sekundlicher Geschwindigkeit
zu fahren und nach jeder Maschinenumdrehung einmal etwa
3—5 Sekunden selbstandig zu halten. Am Seil stehen sich 2 Be-
obachter gegenuber, deren Blicke dem abwaértsgehenden Seil
entgegen nach oben gerichtet sind. Sie sehen auf diese Weise
Drahtbriiche schon auf eine Entfernung von mehreren Metern
herankommen.

Auf der Seite eines Notizbuches wird beu'edem selbstandigen
Halten des Maschinisten, bei dem also eine Maschinenumdrehung
stattgefunden hat, ein horizontaler Strich gemacht. Unter diesem
Strich wird bis zum nachsten Halten fir jeden Drahtbruch ein
vertikaler Strich gemacht. Man erhélt so zwischen 2 horizon-
talen Strichen die Anzahl der Drahtbriiche, die auf der Seil-
lange von 1 Trommel- oder Treibscheibenumfang vorhanden
sind, gruppenweise zusammengefalt. Diese Werte werden dann
fortlaufend in einer Darstellung des Seiles eingetragen nach Art
der vom Oberbergrat Dr. Weise in der Zeitschrift Glickauf 1922,
S. 951 wiedergegeben. Diese Darstellung lakt Ubersichtlich er-
kennen, wieviel Drahtbriiche zu bestimmten Zeitpunkten vor-
handen waren, und wie grof die wochentliche Zunahme war.
Auch ist mit genlgender Genauigkeit zu erkennen, ob und an
welchen Stellen des Seiles eine besonders rasche Zunahme der
Briche stattfindet.

Bei Bobinen und konischen Trommeln ist dabei die mit den
verschiedenen Durchmessern verdnderliche Seillinge je Ma-
schinenumdrehung zu berlcksichtigen. Ebenso muf§ dem Ab-
hauen von Einbandstiicken Rechnung getragen werden, indem
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vierteljahrlich der Anfangsgunkt der Aufzeichnung in der Seil-
skizze' um das MaR des abgehauenen Endes vom Korbe nach
oben geriickt wird.

Eine genauere Ermittelun(ig der Lage der Drahtbriiche er-
laubt eine Vorrichtung von Inspektor Gibbels auf Zeche Loh-
berﬂ. Bei derselben wird eine mit Papier bespannte Trommel
verhaltnisgleich der Maschine bewegt, und vom Schacht her
kann jeder Drahtbruch auf elektrischem Wege auf der Trommel
verzeichnet werden.

Bei Anwendung dieses oder eines dhnlichen genaueren Ver-
fahrens zur Bestimmung der Drahtbruchstellen sollte aber nie
die Uebersichtlichkeit der zeitlichen Aufeinanderfolge der Draht-
briiche vernachléssigt werden.

Wenn aus der Darstellung klar hervorgeht, daf z. B. ein Seil
im Monat April wochentlich 5 Drahtbriiche bekam, im Juni da-
gegen 30, so ist das wertvoll genug, um gegebenenfalls mit einer
etwas geringeren Genauigkeit der Lage der Drahtbruchsteilen
im Seil vorlieb zu nehmen, denn letzten Endes wird man die
Entscheidung, ob ein Seil abgelegt werden muR, niemals nach
der Darstellung vom Seil, sondern stets nur nach dem Seil selbst
fallen. Die Darstellung mit den Drahtbriichen soll nur einen
Ueberblick geben% an Hand dessen man die Entwicklung von
schadhaften Stellen erkennen kann. Als verfehlt sind daher
solche Darstellungen zu bezeichnen, bei welchen an den be-
treffenden Stellen der Seilstrecke die einzelnen Bruchstellen mit
dem Datum ihrer Feststellung vermerkt sind.

Der Hinweis der Bergpolizei-Verfugung auf die Feststellung
der Drahtbriiche einerseits wie die auffallende Erscheinung der
Briiche andererseits haben zur Folge gehabt, daB in der Rege!
den Drahtbriichen eine Ubertriebene Bedeutung beigelegt wird.
Durch Versuche fand D. Meyerl), daf man die Schwéchun
eines Seiles durch Drahtbriiche in der Weise ermitteln kann, da
man die auf einer Seillange von der dopﬁelten Litzenwindungs-
hohe gebrochenen Drahte als nicht mehr tragend betrachtet.
Dabei ist die wichtige Voraussetzung gemacht, dal das Seil
nicht durch Rost oder VerschleiR geschwacht ist.

Wendet man diese Regel, die von Kroeir) als richtig be-
statigt gefunden wurde, auf ein Beispiel an, so ergibt sich fol-
gendes Bild:

_Ein 50 mm starkes Seil aus 180 Dréhten mit einer Litzen-
winduugshdhe von 40 cm, das im unversehrten Zustande eine
rechnerische 7Hfache Sicherheit hat, hat bei 35 Drahtbriichen
auf 80 cm Lange noch eine 6fache Sicherheit. Es ist also nouh
weit von der Bruchgefahr entfernt.

Dabei ist jedoch zu bedenken, daf die Versuche wahrschein-
lich ein zu glnstiges Bild geben, da sich praktisch die
Schwachung durch einen Drahtbruch auf etwas groRere Ent-
fernung bemerkbar machen wird. Einmal lockert sich ein ge-
brochener Draht im Betriebe bekanntlich auf einige Ent-
fernung von der Bruchstelle, dann ist auch bei den Kriimmungen
und Schwin%ungen des Seiles im Betriebe damit zu rechnen,
daB der Draht nicht durch die héhere Reibung der Ruhe im Seil
festgehalten wird, die er bei der langsamen stof3freien Belastung
in der Zerreilmaschine findet.

Aber auch wenn man diese Umstande berlicksichtigt, wird
man sicher sein konnen, daB ein Seil ohne Rost und Verschleil3
eine ganz auBerordentliche Zahl von Drahtbriichen enthalten
kann, ehe es bedenklich geschwacht ist, eine Zahl, die mit dem
MaRstabe des praktisch Gewohnten betrachtet, geradezu er-
staunlich ist.

Dabei ist aber die sehr wichtige VVoraussetzung des fehlenden
Rostes und Verschleies wohl zu beachten.

Praktisch ist diese Voraussetzung bei Forderseilen, Weniﬁ-
stens bei den immer mehr aufkommenden Koepe-Seilen wohl
nie_ erfillt. Die obiPe Regel hat daher hauptséchlich eine theo-
retisch-wissenschaftliche, aber nur eine geringe praktische Be-
deutung. Eine praktische Beurteilung der
Drahtbriichen muR eine Menge sehr
beachten.

Zunachst ist auf den Unterschied hinzuweisen, der hinsicht-
lich der Drahtbriiche zwischen Langs- und Kreuzschlag besteht.
Wéhrend Drahtbriiche beim L&ngsschlag sehr selten entstehen
und fast nur bei stark vorgeschrittenem Verschleil?, findet man
sie beim Kreuzschlag sehr hdufig schon nach verhaltnisméRBig
kurzer Betriebszeit.

Eine BegrUndung hierfiir ist nicht in verschiedenen Biegun”s-
beanspruchungen der Drahte bei den beiden Flechtarten zu
suchen, sondern eher in den verschiedenen Maoglichkeiten des
S}JJannungsglelchs zwischen den einzelnen Drahtabschnitten bei

rimmungen der Seile. Ferner ist zu beachten, dal die heute
allgemein Ubliche Herstellungsweise beim L&ngsschlag eine Ent-

1) Zeitschr. f. Ber&-, Hutten- u Salinen-Wesen 1885 S. 255. 2) Oesterr. Zeit-
schrift f. Berg- u. Huttenwesen 1906 S. 109,

r  Bedeutung von
wichtiger Umsténde
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und beim Kreuzschlag eine Ueberspannung der Aufendrdhte
gegeniiber den Innendrahten mit sich bringt.3)

Da die Drahtbriiche beim Kreuzschlag verhdltnismaRig frih
auftreten, so ist Rost und VerschleiB meist wenig vorgeschritten.
Die Verhéltnisse kommen also den idealen, die die Voraus-
setzung fir die obige Regel bildeten, nahe. Andererseits macht
die Ueberspannung der Aullendrahte Drahtbriiche in den inneren
Lagen unwahrscheinlich und es sind hier tatsachlich auch noch
keine Briiche gefunden worden, solange der Verschleifl nicht
direkt GbermaRig war. Aus diesen Grinden ist im allgemeinen
den Drahtbriichen bei Kreuzschlagseilen eine geringere Be-
deutung beizulegen.

Anders ist es bei L&ngsschlagseilen. Hier steilen Draht-
briiche an sich schon eine Ausnahme dar, die u. a. auch wegen
der geringeren Spannung der AufRendrahte auffdllig ist. Sie
kénnen daher meistens als Kennzeichen von Einfllissen gelten,
die besondere Aufmerksamkeit erfordern, sei es eine minder-
wertige Beschaffenheit des Seiles, seien es besondere An-
strengungen durch den Betrieb, oder Rost und Verschleil.

Die absolute Zahl von Drahtbriichen in einem Seil ist an
sich nebensachlich, auch wenn sie eine vierstellige sein sollte.
Sie kann nur als MaB des VerschleiRes bedeutsam werden, der
ohne solch auffillige Zeichen meistens nicht genu?end be-
achtet wird. Die Schwéchung ist aber in solchen Fallen nicht
durch die Drahtbriiche, sondern durch den Verschleil begriindet,

Wichtig ist dagegen die Verteilung der Briiche und zwar
sowohl in Bezug auf die einzelnen Litzen wie auf die ganze
Lange des Seiles.

Liegen die Drahtbriche alle in einer Litze, so liegt die Mog-
lichkeit sehr nahe, daf ein oder wenige minderwertige Drahte
wiederholt gebrochen sind, dal also nur eine Schwéchung durch
den Ausfall dieser Dréhte in Frage kommt. Dabei ist es nicht
einmal sicher, dal die Dréahte (berhaupt auf grofen Strecken
minderwertig sind. Ist ein Draht einmal gebrochen, so lockert
er sich in der Néhe der Bruchstelle und federt aus dem Seil
heraus. Beim Laufen uber die Scheiben wird er gestaucht und
%eht hunter den verstarkten Biegungsbeanspruchungen erneut zu

ruch.

Bei einer groferen Zahl von Drahtbriichen ist daher ihre
Verteilung auf die einzelnen Litzen von Interesse. Sie wird am
besten mit einem der gebrduchlichen Seilreiniger festgestellt,
die mit Schabern von der Zahl der Litzen ausgeristet sind.
Mittels eines mit Kreide besonders bezeichneten Schabers ist
dann stets eine Litze wiederzuerkennen, so daf die anderen
durch Abzahlen gefunden werden kénnen.

Fur die Verteilung auf die ganze L&nge des Seiles ist
wichtig, daf ein gebrochener Draht in einem bestimmten Ab-
stande von der Bruchstelle wieder mittragt. Nur Haufungen
von Drahtbrichen auf kurzen Strecken koénnen daher wesent-
liche Schwéchungen verursachen. Die oben erwéhnte Regel
sieht daher auch nur eine verhéltnismaRig kurze kritische
Strecke vor.

In dem (ber die Seilscheiben laufenden Teile des Seiles ist
den Drahtbriichen gegeniiber nur die normale Vorsicht geboten,
die sich aus vorstehenden Darlegungen ergibt.

GroRte Vorsicht ist dagegen unbedingt notwendig, wenn ein
Seil Drahtbriiche in den an die Einbande grenzenden Strecken,
die nicht uber die Scheiben laufen oder in den Einbanden selber
zeigt, besonders wenn Briiche nur auf diesen Endstrecken und
nicht im mittleren Teil bemerkt werden.

Diese Vorsicht ist deshalb nétig, weil in diesen Endstrecken
nur ein geringer Teil aller Drahtbriiche auBerlich bemerkbar wird.
Da diese Strecken keinen Biegungen unterliegen, so brechen die
Dréhte infolge von StofRbeanspruchungen, welche durch die hier
auslaufenden oder zuriickgeworfenen Seilschwingungen ent-
stehen. Die StoRbeanspruchungen werden aber besonders an
den Stellen wirksam, an denen Oberflachenverletzimgen oder
auch nur ein zusatzlicher Druck senkrecht zur Achse vor-
handen sind. Solche Stellen sind ini den gegenseitigen Be-
rihrungsstellen zweier Litzen gegeben. Die Drahte brechen
an diesen Beriihrungsstellen, und die Bruchenden bleiben im
allgemeinen eingeklemmt, da das Seil nicht gekrimmt wird.
Nur vereinzelt treten welche heraus.

In welch Uberraschendem MaRe Seile hier durch nicht er-
kannte Briiche von AuBendrdhten geschwacht sein kdénnen, sei
an einem Beispiel gezeigt.

Eine Koepeseil im Léngsschlag aus 6 Litzen zu je 22 blanken
Drahten von 25 mm Starke und 175 kg/mnr Festigkeit war
nach 6%?monatiger Betriebszeit im mittleren Teil frei von
Drahtbriichen, dagegen zeigten sich auf der Strecke zwischen
dem einen an der Hangebank stehenden Korbe und der Seil-
scheibe zunédchst 10 Drahtbriiche. Als im Laufe eines Tages
o 3|)£r\(§rgl. Herbst, Schaden an Forderseilen. Gluckauf 1923 S. 265 und ,,Kohle
u Z.

‘. ~— Ferner A. Werner. Ein Beitrag zur Kenntnis der Vorspannung in
Drahtseilen. Gluckauf 1923 S. 74.
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I zu diesen noch 4 hinzukamen, wurde das Seil abgelegt. Beim

I Ablegen wurde das Seil locker und gekrimmt und dabei sprang

| auf der genannten Strecke eine grofe Zahl von Bruchenden

( aas dem Seil hervor. An einem sg)ater genauer untersuchten
Probeende wurden in 3 Litzen auf 3 m Lange 149 Briiche von

| AuRendrahten und 2 von Innendrédhten gefunden, die sadmtlich
in den Beruhrungsstellen zweier Litzen entstanden waren.

Bei einer Trommelférderung wurden wiederholt mit Kreuz-
schlagseilen von 165 kg/mm? Festigkeit &hnliche Beobachtun-
gen gemacht. Es sei noch erwéhnt, dal keine dieser Forde-
rungen mit Aufsetzvorrichtungen arbeitet.

Aehnliehe Beschédi%ungen der Seile sind mehrfach vorge-
kommen. Von Betriebsbeamten wird gelegentlich die Erfahrung
mitgeteilt, da bei der Erneuerung eines Kauscheneinbandes die
Drahte sich als so sprode erwiesen, dafl sie beim Neueinbinden
zahlreich brachen. In solchen Féllen sind die Drédhte auch
aller Wahrscheinlichkeit nach bereits gebrochen gewesen, die
Bruchenden sind jedoch erst bei der Krimmung des Seiles
herausgeschnellt.

Glucklicherweise sind derartig geféhrliche Seilbeschédi-
gungen doch ziemlich selten. Es sind erfahrungsgemaR einzelne
Forderungen, bei denen sie sich wiederholen. Hat man daher
beim Ablegen der Seile oder auch schon im Betriebe auf einer
Forderung  wesentliche Einbandbeschadigungen erkannt, so
empfiehlt es sich, in entsprechenden Zeitrdumen die Einbande
ganz zu offnen und das Seil mehrfach starker zu kriimmen, um
etwaige Drahtbriiche hervortreten zu lassen. Ferner vermeide
man die auf den Endstrecken der Koepeseile haufig zu be-
obachtenden starken Lackkrusten, die unter Umstidnden auch
das Hervortreten von Bruchenden verhindern, sondern
schmiere diese Strecken wie die Einb&dnde mit Seilfett ein.

Abgesehen von den Fallen, in denen Drahtbriiche in den
Einb&nden infolge besonderer dynamischer Beanspruchuné;en
gewissermalen eine Eigentlimlichkeit einer Forderung bilden
kann ihnen durch Vorsicht bei der Herstellung der Einbénde oft
wirksam begegnet werden.

Es sei daher kurz auf die Einbandarten eingegangen, die
hauptséchlich in Anwendung sind.

Bei dem haufigsten Einband aus Kausche mit Klemmbéandern
finden sich Drahtbriiche leicht an den Sitzen der Klemmbénder.
Man achte deshalb auf eine geniigende Breite der Klemmbander,
die etwa gleich dem doppelten Seildurchmesser sein soll, und
auf reichlich abgerundete Kanten. Die Klemmbénder sollten
ferner so ausgehohlt sein, daB sie das Seil weit genug um-
fassen, um ein Plattdriicken zu vermeiden. Empfehlenswert ist
es, die Klemmbénder mit Leder oder Balata auszulegen, um
eine Beschadigung der Drdhte zu vermeiden. Besonders gilt
das fir verzinkte Seile zum Schutz der Verzinkung. Wergum-
wickelungen der Klemmstellen sind weniger gut, da das Werg
sich_leichter zerdrickt.

Die mittleren Klemmbander sind am festesten anzuziehen,
waéhrend die obern und untern nur so fest gezogen werden
sollen, daf mit Sicherheit eine Bewegung des Seiles in den
Klemmstellen vermieden wird. An den mittlern Klemmbéndern
ist der doppelte Seilquerschnitt vorhanden. Falls hier infolge
zu starker Pressung ein Seiltrum beschadigt werden sollte, so
ist das also weniger geféahrlich, als wenn die Beschéadigung an
einem der auBern Klemmbéander stattfindet.

Der Kauschenbolzen, an welchem die Last des Forderkorbes
angreift, sucht sich so einzustellen, daB sein Mittelpunkt in die
Verléngerun% der Mittellinie des tragenden Trums fallt. In-
folgedessen bildet die Symmetrieachse der Kausche mit .der
Vertikalen einen Winkel und die Kauschenspitze wird c};}egen das
Schwanztrum gedruckt. An dieser Stelle werden daher leicht
Drahte durchgescheuert, so daf sich neben einer ?uten Ab-
rundung des obern Kauschenendes hier ebenfalls Beilagen von
weichen Stoffen empfehlen. Die Schragstellung der Kausche
wird um so starker, je grofer der Abstand des untern Klemm-
bandes von der Kauschenspitze ist. Wahrend also einerseits
das Klemmband nicht zu nahe an der Spitze sitzen darf, um zu
scharfe Seilkrimmungen zu vermeiden, darf es auch nicht zu
weit von ihr entfernt sitzen, da sonst die Kausche nicht fest
genug gehalten wird und leichter am Seil scheuert.

Es liegt nahe, diese Nachteile durch eine einseitige Bohrung
der Kausche zu vermeiden. Bei solchen einseitigen Kauschen

ist aber ein falsches Einbauen leicht méglich, so daB diese Aus-
fuhrung doch nicht empfohlen werden kann.
Der Kriimmungshalbmesser der Kausche soll etwa das

4faehe des Seildurchmessers sein. Bei der Einflihrung starkerer
Forderseile werden oft die alten Kauschen beibehalten, so dal
sich gelegentlich unverhaltnisméBig kleine Kauschen finden. Bei
den scharfen Krimmungen dicker Seile um zu kleine Kauschen
wolben sich an der Innern Seite der Krimmung die Drahte aus
dem Seil heraus, so daB sie leicht zu Bruch gehen. Die Draht-
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briiche liegen dann meistens an den Berlihrungsstellen des Seiles
mit der Kausche an jener Stelle, wo die Krimmung der Kausche
in die Gerade Ubergeht.

Bei Koepe-Seilen empfiehlt es sich, das Schwanzende uber
dem Einbande einige Meter lang zu lassen. Hierdurch wird
es mdglich, die Einbadnde zu verschieben, wenn sie besonders
beansprucht erscheinen oder an einer Stelle, etwa einem obern
Klemmband, beschadigt sind.

Bei den Eigenschen Keilklemmen, die von der Demag in
Duisburg und Schlieper in Grine gebaut werden, sind Draht-
briiche im obern Teil der Keilsitze oder am obern Rand der
Keile mdglich. Sie sind hier praktisch von auflen nicht zu er-
kennen, doch durfte bei Beachtung der behordlichen Vorschrif-
ten Uber das Oeffnen der Klemmen eine ausreichende Sicher-
heit geboten sein.

Bei der Eigenschen Kausche, bei welcher das Schwanztrum
an der Kausche angeklemmt wird, kdnnen ebenfalls Drahtbriiche
im Hals eintreten, die jedoch beim Oeffnen der Priifungsklappen
zu erkennen sind.

Von besonderer Wichtigkeit ist bei den letztem beiden Vor-
richtungen, daB sie genau vertikal héngen, da bei einer geneigten
Lagie sehr bedenkliche Beschédigungen des Seiles im obern
Teil eintreten konnen. Im (brigen gewahren sie durch ihre
leichte Handhabung, insbesondere bei schweren Seilen, sowie
durch die schonende Einspannung des Seiles manche Vorteile.

Der Gefahr von innern Drahtbriichen, fir die zur Zeit noch
kein einwandfreier Nachweis maoglich ist, ist am besten durch
die Machart des Seiles zu begegnen. Zu vermeiden sind solche
Macharten, bei welchen innere Draht- oder Litzenlagen einen
zu den &ulern entgegengesetzten Drehsinn haben, insbesondere
wenn in bezug auf die aufern Lagen Langsschlag vorliegt. In
solchen Féllen sind oOfter bei abgelegten Seilen Briiche der
innern Drahte beobachtet worden.

Die Grunde liegen teils in den unginstigen Beriihrungsver«
haltnissen der Drahte, teils in einer Ueberlastung der innen«
dréhte bei einem Aufdrehen des Seiles, das wegen der Drall-
verschiebung") wenigstens streckenweise nicht zu vermeiden ist.

Bei Litzen aus 12, 14, 27 oder 30 gleichstarken Dréhten, bei
denen wegen der geringen Zahl der innern Drahte gern ein
entgegengesetzter Drehsinn dieser Drahte gewahlt wird, sollen
daher statt der 3 und 4 jnnendréhte 6 entsprechend schwéchere
Dréhte gewahlt werden, die dann gleichsinnig mit den &ufern
versponnen werden kdnnen. Besonders wichtig ist das fir die
Litzen aus 12 und 14 Drahten, da bei diesen die Innendrahte
einen verhéltnismaRkig grofen Teil des gesamten Querschnitts
ausmachen.

Ferner ist mit der Maoglichkeit innerer Drahtbriiche zu
rechnen, wenn die &uBern Drahte infolge von Rost und Ver-
schleil so locker %eworden sind, dal sie an der Belastungs-
aufnahme nicht mehr teilnehmen, und die innern Drahte daher
Uberlastet werden. Aut diese Mdglichkeit wird noch im folgen-
den Abschnitt einzugehen sein.

Sechswdochentliches Nachsehen. Rost und Verschleils.

Wenn oben die Bedeutung der Drahtbriiche, solange sie in
Teilen des Seiles liegen, wo sie leicht erkannt werden konnen,
gering elnr?eschétzt_wurde, so war stets die Voraussetzung ge-
macht, dall das Seil weder nennenswert verrostet noch ver-
schlissen sei. Nach den behordlichen Bestimmungen soll bei dem
sechswochentlichen Nachsehen im besondern Male auf den Ver-
schleif geachtet werden. ErfahrungsgemaR'ist der reine Ver-
schlei meistens von geringerer Bedeutung.

Nur eine besondere Art von Verschleild, die sich, durch eine
Gratbildung an den Réndern der Schleil$flachen auszeichnet,
bewirkt eine auffallende Sprodigkeit. Bei einem derartigen
Verschleil stellen sich meistens Drahtbriiche massenweise ein,
und man kann feststellen, daR die Drahte an diesen SchleiRR-
flachen leicht tber dem Daumen abgebrochen werden konnen.
Die Erscheinung ist um so auffallender, als von einer kerbartigen
Verletzung der Oberflache, die in andern Fallen wohl eine ent-
sprechende Verringerung der Biegefahigkeit hervorruft, keine
Rede sein kann.

Der VerschleiB kommt in der Regel unter einem besonders
hohen Druck zustande, wobei die Drahte einer Art Kaltwalzen
unterworfen werden. Er findet sich bei Trommelférderungen,
wenn infolge zu geringen Rillenabstandes des Trommelbelages
oder eines zu groRBen seitlichen Ablenkungswinkels das Seil
beim Auf- und Ablaufen auf der Trommel an dem Nachbar-
umschlag reibt. Aufféllig wird der Fehler dadurch, daR ein neu
aufgelegtes Seil in der ersten Betriebszeit wahrend der Forder-
ziige ein stark brummendes Gerdusch verursacht, das im Laufe
der Zeit verschwindet, wenn das Seil ausgereckt und so diinn
geworden ist, daB es in die Rillen hineinpalt.

4) Vergl. Gluckauf 1920, S. 270.
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Ferner wurde dieser Verschlei® beobachtet an Trommel-
seilen, die sich in mehreren Lagen auf der Trommel aufwickeln
sowie bei Seilen von konischen Trommeln.

Stets kann aber ein VerschleiR sehr bedenklich werden,
wenn Rost hinzukommt.

Da die Bedeutung des Rostes in fast allen Féllen unterschatzt
wird, so sei vor diesem ganz besonders gewarnt.

Der Rost feist einmal scharfe Lécher in den Draht und wirkt
hierdurch wie Einkerbungen, die natiirlich das Brechen der
Dréhte sehr erleichtern. Bei den Biegeproben an den abge-
schnittenen Einbandenden von Trommelseilen wird dann fest-
gestellt, dal die Biegefahigkeit sehr zurtickgeht. Man sagt, die
Dréhte werden sprode und denkt dabei an eine Verénderung
des Stahls an sich. Wenn auch eine solche Verdnderung nicht
ganz ausgeschlossen ist, so ist der Grund der Sprddigkeit doch
praktisch fast immer im Rostangriff zu erblicken.

Eine gute Vorstellung von der Bedeutung der Kerbwirkung
fur das Brechen der Drahte erhalt man, wenn man einen Forder-
seildraht mit einer scharfen halbrunden Feile etwa 0,1—0,2 mm
tief einritzt. Biegt man den Draht so, daR die geritzte Stelle
in die auBere Zone féllt, so bricht der Draht bei der ersten
Biegung tber dem Daumen ab.

Ferner bedeutet aber der Rost eine Querschnittsverringe«
rung der Drahte, die naturgem&B von einer entsprechenden
Minderung der Bruchlast begleitet ist. Weit bedeutungsvoller
ist jedoch noch die indirekte Schwéchung, die die Querschnitts-
verminderung mit sich bringt. Es entstehen Zwischenrdume
zwischen den einzelnen Drahten und zwischen den einzelnen
Drahtlagen einer Litze, so daB ein Teil der Drahte locker wird
und an der Aufnahme der Belastung nicht mehr teilnimmt. In
Wirklichkeit verringert sich daher die Tragkraft nicht nur
um den weggerosteten Querschnittsteil der
Drahte, sondern es fallt eine Anzahl Dréahte
fur die Aufnahme der Last vollig aus.

Das Lockern der Dréhte ist zundchst schwer zu erkennen.
Es beginnt mit einer Entlastung der duBern Drahte, die zwar
noch fest liegen, aber trotzdem schon weniger angespannt sind
als die Innern. Allmahlich schreitet die Lockerung so weit
. fort, daB sie durch Beklopfen mit einem Hammer und dann
ﬂurch Fihlen mit einem Schraubenzieher festgestellt werden

ann.

Hat die Lockerung ein bestimmtes MaR erreicht, so nimmt
sie haufig mit Uberraschender Schnelligkeit zu, denn die lockern
Drahte scheuern sich beim Lauf Uber die Seilscheiben in ver.
starktem Male gegenseitig und in den Scheibenrillen. Die
Schwéchung nimmt hierdurch um so rascher zu. So kommt es,
daR Seile in nassen Schéchten, die sich zu einem bestimmten
Zeitpunkt noch in scheinbar ﬁutem Zustande befanden, schon
14 Tage spater derartig auffallend gelitten hatten, dal sie ab-
gelegt werden muBten. Bei Kreuzschlagseilen wird die

chwéachung durch rasch zunehmende Drahtbriiche auffalliﬁ,
wahrend bei Langsschlagseilen mit diesem Warnzeichen nicht
gerechnet werden kann. Bei ihnen sind Schwéchungen um

TECHNISCHER CENTRA L-ANZEIGER, K OHLE UND ERZ*

1632

60% der Bruchlast beobachtet ohne aufere Drahtbriiche. Audi
hieraus geht hervor, wie triigerisch es sein kann, ein Seil ein-
fach nach den erkannten Drahtbriichen zu beurteilen.

Bei derartig verschlissenen Seilen dirfte sich der Unter-
schied zwischen Langs- und Kreuzschlag dadurch erklaren, daf
bei ersterein die Dréahte auf einer groRem Lanve am Seil-
umfange liegen, und zwar auch unter groferer Neigung zur
Seilachse. Lauft ein Léngsschlagseil mit lockern, also zu lange
AuRendrahten Uber eine Scheibe, so kann der jeweilige Langen
Uberschu leichter ausweictien als beim Kreuzschlag, bei dem
deshalb die Drahte schérfer gekrimmt und gestauc t werden.

Obgleich die Innendrahte m geringem Mal3e unter dem Rost
zu leiden haben, so werden sie doch auch durch das Scheuern
der lockern AuRendrahte geschwacht, und da sie ferner um
denselben Teil der Last Uberlastet werden, den m- dufern nicht
mehr aufnehmen, so ist in solchen Fallen auch die Méglichkeit
von Briichen der Innendrahte gegeben.

Besonders schwierig ist der Verschlei? bei Flachseilen zu
erkennen. Es ist eine bekannte Erscheinung, da F,ach-Unter-
seile, die noch einen entsprechend guten Zustand erkennen
lieRen, plotzlich wenige Meter unterhalb des an der Héngebank
stehenden Korbes beim Umsetzen abrissen, wobei offenbar der
Bremsstol? der Foérdermaschine die kritische Ueberlastung er-
gab. Eine Besichtigung der Bruchstelle zeigt dann stets einen
auRerordentlich starken Verschlei? der Drahte, der vorher nicht
erkannt wurde. Die Drahte sind nadelspitz angeschliffen.

Der Verschlei ist an den Berihrungsstellen zweier Litzen,
ofter auch an den Kreuzungsstellen der Traglitzen mit den
Nahlitzen entstanden, an Stellen, die ohne weiteres nicht zu
sehen sind.  Glicklicherweise sind es aber bei Unterseilen
immer die Endstrecken der Seile bis zu einem Abstand von
etwa 50 m von den Einbdnden, die in weit starkerem Mafe
geschwacht sind als der mittlere Teil. Es genlgt deshalb, wenn
In Zeitrdumen von etwa 6 Wochen ein kurzes Stiick von [ m
Lange sorgféltig gesdubert, notwendigenfalls mit Benzol abge-
waschen und genau nachgesehen wird, indem die Litzen mit
einem Schraubenzieher auseinander gedriickt werden. Werden
dann ein starker Verschlei oder Drahtbriiche erkannt, so wird
am besten das Seil zundchst abgelegt. Bei sonstigem guten
Zustand des mittlern Teiles koénnen dann die geschwéchten
Endstrecken abgeschnitten werden und durch Anspleien eines
entsprechenden neuen Stiickes ersetzt werden. Auf diese
Weiée kann die Betriebsdauer gefahrlos erheblich verlangert
werden.

Sollte bei einer Forderung erfahrungsgemal eine andere
Strecke starker leiden, so ist natlrlich diese besonders zu
beobachten.

Bei groRem Forderpausen sollten die Koérbe nicht in den End»
lagen stehen bleiben, sondern in stdndig wechselnden Stellen
im_Schacht gefahren werden, damit sich weder in den Forder-
seilen noch In den Unterseilen einzelne besonders schadhafte
Stellen herausbilden kénnen.

(SchluB folgt.)

Versuche und Verbesserungen
beim Bergwerksbetriebe in PreuRen wahrend des Jahres 1924.*}

XI. Brikettierung.

Elektrostatische Brasenentstaubung. Die
bei der Trocknung der Rohbraunkohle zur Brikettbereitung ent-
stehenden Brasen sind bekanntlich stark mit feinem Braunkohlen-
staub geschwangert, dessen Entfernung bisher durch mechanische
Staubabscheidungsvorrichtungen mit "oder ohne Zuhilfenahme
von Wassereinstaubung erstrebt wurde. Die Ausscheidung des
allerfeinsten Staubes war jedoch noch recht unvollkommen.
Eine bedeutende Menge Kohle ging auf diese Weise verloren
und bildete fiir die Umgebung eine dauernde Belastigun?.

Die Einfihrung der elektrostatischen Rauchniederschlagung
eroffnete jedoch die Mdoglichkeit, die aus den Kohlentrocknern
abziehenden Brasen praktisch vollstdndig von den mitgerissenen
Kohlenteilchen zu befreien.

Nach umfassenden Vorversuchen wurde in der Brikettfabrik
der Grube Clara der Eintracht-Braunkohlenwerke und Brikett-
fabriken A.-G. in Neu-Welzow (Bergrevier Ost-Cottbus) fiir
einen Tellertrockenapparat eine Probeanlage aufgestellt und mit
dieser die Reinigung des abziehenden Brasens mit vorziiglichem
Erfolge vorgenommen. In einer Uber eine Reihe von Monaten
sich erstreckenden ununterbrochenen Betriebszeit wurde dieses
Elektrofilter allen Anspriichen des Betriebes gerecht. Der da-

*) Ztschr. f. Berg-, Hitten- u. Salinenwesen®, herausgegeben vom Ministerium
Ur Handel und Gewerbe 1925, (Bd 73), 1. Abh.

(Fortsetzung.)
bei abgeschiedene Kohlenstaub wurde der Brikettpresse un-
mittelbar wieder zugeflihrt und vermischt mit der Trockenkohle
zu Briketts verpret. Auf Grund der befrledlgenden Wirkung
dieser Versuchsanlage sollen die Trommeltrockcndfen auf der
der gleichen Gesellschaft gehorigen Brikettfabrik der Grube
Werminghoff (Bergrevier Gorlitz) mit Elektrofiltern aus-
gerustet werden.

Abb. 47 zeigt die Anordnung eines Elektrofilters fur einen
Trockenapparat. Das Filter besteht aus einem Elektrodenraum,
der mit zwei Arten von Elektroden ausgerustet ist, und zwar
einesteils mit solchen von %erlnger Oberflache, den Ausstrémer-
Elektroden, sowie mit solchen wvon groBer Oberflache, den
Niederschlags-Elektroden. Die Ausstromer-Elektroden sind mit
einer Stromquelle, die hochgespannten Gleichstrom liefert, ver-
bunden und gut isoliert, wahrend die Niederschlags-Elektroden
leitend mit der Erde verbunden sind. Die der Trockentrommel
entstromenden feuchten Gase werden durch den Kanal A von
dem Ventilator V angesaugt und durch den Elektrodenraum
gedrickt. Der Ventilator soll hierbei in der Hauptsache als
Explosionsschutz_wirken und einen Rickschlag der Explosions-
welle nach dem Trockenapparat verhindern. Bisher sind Explo-
sionen wahrend des Betriebes niemals aufgetreten. Im Elek-
trodenraum werden die Gase der Einwirkung des elektrischen
Feldes unterworfen. Dabei wird der Staub elektrisch geladen
und in der Hauptsache an den Niederschlags-Elektroden abge-
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schieden, wahrend die Gase ﬁereinigt das Filter bei B verlassen
und dem Schornstein zugefiihrt werden. Der Kohlenstaub fallt
zum Teil von selbst von den Elektroden ab, zum Teil wird er
durch eine Schuttelvorrichtung, die von einem Motor betrieben
wird, von innen abgeschittelt. Diese Vorrichtung arbeitet
dauernd, und zwar werden die Niederschlagssiebe des Elektro-
denraumes einzeln nacheinander geschittelt, so dal
der Staub, der beim Abfallen aufwirbelt, von der folgenden
Elektrode wieder festgehalten wird. Da nach dem Filterende
zu die Staubmenge naturgemal abnimmt, verlaRt der entwei-
chende Brasen das Filter praktisch staubfrei. .Der sich in den
Staubsammeltrichtern St ansammelnde Staub wird durch die
dauernd laufenden Transportschnecken T aus dem Filter ent-
fernt und durch Staubschleusen der Presse zugefiihrt. Um
bei etwaigen Ausbesserungsarbeiten den Betrieb des Trocken-
ofens nicht einstellen zu mussen, werden die Brasen nach Oeff-
nung der Klappe K durch den als ,,direkter Weg“ bezeichneten
Kanal unmittelbar in den Schornstein geleitet. Das Filier selbst
wird durch den hinter dem Ventilator V befindlichen Doppel-
schieber F sowie durch die am Ende befindliche Tir B vom
Gasstrom abgeschlossen. Das Filterinnere ist nach Abnahme
der doppelwandigen, in einem SandverschluBrahmen ruhenden
Deckel Hi und ID leicht zugédnglich. Die normale Wartung des
Filters ist fir die Bedienung gefahrlos, da alle Hochspannung
fihrenden Teile durch Gitter gegen fahrlassige Beriihrung ge-
schitzt sind.

Abb. 47.

Elektrofilter fiir Braunkohlen-Brasenenentstaubun*.

Nach der auf der Grube Clara bei Welzow nach dem
System der Siemen s-Schuckertwerke erfolgreich in
Betrieb genommenen elektrostatischen Brasenentstaubung er-
richtete ahnliche Anlagen nach dem System der Lurgi-
Apparatebau G. m. b. H., Frankfurt a. FL die llse-
Bergbau A. - U. auf den Brikettfabriken der Gruben Marga
N.-L. (Bergrevier West-Cottbus) und Ilse N.- L. (Bergrevier
Ost-Cottbus?, wahrend die Plessaer Braunkohlenwerke
G. m. b. H. (Bergrevier Ost-Halle) eine elektrostatische Brasen-
entstaubung nach dem System der Oski A.- 0., Hannover, in
Betrieb nahmen.

Alle Anlagen arbeiten nach dem gleichen Verfahren und
unterscheiden sich nur durch technische Einzelheiten. Hoch-
gespannter Wechselstrom wird durch einen Gleichrichter in
pulsierenden Gleichstrom verwandelt, mit dem zwischen Spriih-
elektroden und Niederschlagselektroden ein elktrostatisches Feld
erzeugt wird, in dem der Brasen hindurchstreicht. Dabei werden
die Staubteile elektrisch geladen und an der Niederschlags-
elektrode zur Abscheidung gebracht. Als Spriihelektroden dienen
entweder einfache glatte Drahte, die gleich weit voneinander
senkrecht zwischen ~einem oberen und einem unteren wage-
rechten Rahmen eingespannt sind (Lurgi) oder weitmaschige
Drahtnetze aus schwach gewelltem Draht (S. S. W.) oder wage-
recht in verschiedenen H('jhelagLen untereinander  eingehangte
diinne Messingblechkettchen (Oski). Im Gegensatz zu den me=
tallischen Niederschlagselektroden der anderen Firmen ver-
wendet die Oski A.-G. Platten aus Spezialbeton, sogenannte
»Halbleiter“. Diese sollen eine besondere Stromersparnis er-
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moglichen. Wenn auch uber Wirtschaftlichkeit und Betriebs-
sicherheit der neuen Anlagen bei der Kirze der Betriebszeit
keine endgtltigen Erfahrungen vorliegen, so 1&Rt sich immerhin
schon jetzt erkennen, daf hier ein sehr aussichtsreiches Ver-
fahren vorliegt, das im Interesse der Vervollkommnung der
Brasenentstaubung sehr zu begriBen ist. Néhere Einzelheiten
Uber die elektrostatische Brasenentstaubung enthalt ein Aufsatz
des Geh. Bergrats Professor Franke, Berlin, der in der Zeit-
schrift ,,Braunkohle®, Heft 40 vom 3. Januar 1925, erschienen ist.

X1l. Dampfkessel- u. Maschinenwesen.

Automatische Betriebsuberwachung und
Betriebsregelung des Kesselbetriebes einer
Ueberland zentrale von einer Zentralstelle aus.
— Das Kesselhaus der Ueberlandzentrale der Braunkohlengrube
Concordia (Bergrevier Halberstadt) liefert mit 13 Kesseln
von insgesamt 5224 gm Heizflache den Dampf fur funf Turbo-
dinamos von zusammen 18200 KW Leistung. Fur diesen
Betrieb ist eine Zentralstelle geschaffen worden, in der alie fir
den Kesselbetrieb wichtigen ~jeweiligen Betriebszustdnde auf
elektrischem Wege automatisch gemeldet und registriert werden
und von der aus optische und akustische Signale an die Heizer-
stdnde zur einheitlichen Regelung des Betriebes gegeben werden.

Kohlenstaubfeuerung. — Auf der Zeche Friedrich
Ernestine (Bergrevier Essen 1l) wurde die gesamte Dampf-
kesselanlage, bestehend aus neun Einflammrohrkesseln, drei
Steilrohrkesseln, zwei Schragrohrkesseln und zwei kombinierten
Flammenrauchrohrkesseln, auf Kohlenstaubfeuerung umgestellt.
Die wirtschaftlichen Vorteile sind sehr erheblich, wie durch ein-
gehende, sorgféltige Versuche an der neuen Anlage ermittelt
worden ist. Sie bestehen in der Hauptsache in einer um etwa
30 vH. besseren Ausnutzung des Brennstoffes, ferner in einer
wesentlichen Ersparnis an Arbeitskraften, sodann in einer
Steigerung der Gute des Kokses durch vorhen%e Absaugung
des Kohlenstaubes aus der Waschkohle und endlich in der Mdg-
lichkeit, geringwertige Brennstoffe, wie z. B. Magerkohlenstau
und Oelschiefer, mit Erfolg zu verbrennen. ZiffermaRig stellt
sich die Ersparnis an Dampfkosten auf 162 000 RM. im Jahr.

Minderwertiger Brennstoff. — Im Kesselhaus Il
der Zeche Alma (Bergrevier Wattenscheid) ist fur vier Stein-
miller-Dampfkessel mit Wanderrost und Unterwindfeuerung die
automatische Beschickvorrichtung sowie eine Sieberei und
Mischanlage fertiggestellt. Als Kesselheizmaterial wird seit der
Inbetriebnahme dieser Einrichtungen ein Gemisch aus 75 vH. ge-
siebter Fettkohle von KorngréRe unter 30 mm und 25 vH. Wasch-
bergen benutzt.

eisewasserreinigung. — Im Dampfkesselbetriebe
der Zeche Adolf von Hanse mann (Bergrevier Dortmund-
West) wird zur Zeit eine Wichti%e Neuerung zur Reinigung des
Dampfkesselspeisewassers erprobt. Das von der Firma Sie-
mens-Schuckert angegebene Elektro-Kesselschutzver-
fabren beruht darauf, da® manin einem Dampfkessel gegen den-
selben isolierte Anoden einbaut, die mit dem positiven Pol einer
Stromquelle verbunden sind, wéhrend der Mantel des Kessels
an dem ne?atl\_/en Pol der Stromquelle angeschlossen ist, so daf
der Kessel die Kathode bildet. Durch die Einwirkung des
Stromes werden die Kesselsteinbildner in Form von Anoden-
schlamm am Boden des Kessels niedergeschlagen und so un-
schadlich gemacht und Anfressungen der Kesselwandungen ver-
hiitet. Das Verfahren hat in der bisher angewandten Form noch
kein einwandfreies Ergebnis gezeitigt. Es zeigte sich, daf bei
Rohrenkesseln sich an den Einmindungen der Rohre in den
Ober- bzw. Unterkessel doch noch Kesselstein absetzte und die
Rohre verstopfte, wahrend bei den Flammrohrkesseln sich
Kesselstein an den Einfuhrungsstellen der Anoden in den Kesseln
bildete. Abb. 48 gibt eine schematische Darstellung von der
Anordnung des Elektrokesselschutzes an einem Flammrohr-
kessel. Bei Rohrenkesseln werden sowohl in dem Ober- als
auch in dem Unterkessel Anodenstdbe eingebaut. Zur Zeit ist
man auf Hansemann damit beschéftigt, die ganze Elektrokessel-
schutzanlage umzubauen, und zwar ist beabsichtigt, die mit dem
Kesselschutz ausgestattete Reihe von acht Flammrohrkesseln
als WasserVorreinigungsanlage fir die gesamten ubrigen Dampf-
kessel zusammenzufassen. Zu diesem Zwecke sollen alle Flamm-
rohrkessel mit Ueberlaufrohren, die 50 mm Uber dem niedrigsten
Wasserstand angeschlossen werden, ausgestattet und das ihnen
entnommene, von den Kesselsteinbildnern befreite Speisewasser
den Ubrigen Rohrenkesseln zugefuhrt werden. Diese neue An-
ordnung scheint Erfolg zu versprechen. Die Versuche sind in-
dessen erst in Vorbereitung, so dal ein abschlieBendes Urteil
noch nicht abgegeben werden kann.

Waérme Speicher. — Auf der Zeche Bruchstral3e
(Bergrevier Witten) ist ein Hochdruckspeiche r. System
KielRelbach (Abb. 49), in Betrieb genommen worden, eine
Anlage, die im rheinisch-westfalischen 1ndustriebezirk bis jetzt
zweimal zur Ausfihrung gekommen ist. Die Speicheranlagen
dienen dazu, bei Dampfanlagen, die einen Sehr unregelméaRigen
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Bedarf an Dampf haben, die Schwankungen vom Kessel durch
einen Speicher fernzuhalten. Die Erfindung ist eine indirekte Ver-
groBerung des Wasserraumes einer Dampfkesselanlage, der in
der Lage ist, bei groBer Dampfentnahme schnell groRere Dampf-
mengen abgeben und bei geringer Dampfentnahme die Dampf-
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warme im Wasser aufspeichern zu konnen. Die Dampf er-
zeugenden Kessel sind mit dem Speicherkessel durch eine

Dampfausgleichleitung, eine Ueberlaufleitung in Hhe des Normal-
wasserstandes und eine Walzleitung verbunden. Eine in der
Walzleitung eingebaute Pumpe fiihrt den Kesseln die doppelte'
Wassermenge aus dem Speicherkessel zu, als der Verdampfungs-
leistung entspricht. Es lauft also die Halfte des zugefihrten
Wassers durch die Ueberlaufleitung in den Speicher zuriick und
hdlt das Wasser des Speichers auf Kesseltemperatur. Bei
groRerer Dampfentnahme wird den Kesseln nun das in Kessel-
temperatur befindliche Walzwasser aus dem S#Deicher zugefihrt,
so daB noch die Wédrmemenge zur Verdampfung aufzubringen
ist. Bei dgerl\r}\g}er Dampfentnahme werden die Kessel stark
gespeist, das Wasser flieBt in Kesseltemperatur dem Speicher
zu und der Speicherraum wird aufgefillt. Durch die gleich-
méRige Aufnahme von Wérme durch die Kessel ist man trotz
des schwankenden Betriebes in der Lage, die Kessel auf gleich-
maRigem Druck und die Feuer in gleicher Starke zu halten. Es
wi_r(?] so eine Ersparnis von 8 vH. in der Dampfwirtschaft er-
reicht.

Erwarmung des Badewassers. — Das Badewasser
des Steinkohlenbergwerks Cons. Qleiwitzer Stein-
kohlengrube im Bergrevier Siid-?leiwitz (etwa 90 cbm
taglich) wird nahezu kostenlos wie folgt erwédrmt: Eine der
beiden " Kihlergruppen des im Maschinenhause befindlichen Um-
laufkompressors ‘wird wéhrend der Betriebszeit dieses Korn-
piessors (etwa acht Stunden téglich) mit dem aus dem Schacht II
Eeﬁumpten SlRwasser von etwa 14° C (Eintrittswarmegrad) ge-
thlt. Das Wasser wird hierdurch auf etwa 49° C (Austritts-

Tﬁrbokompressor

Luftkihler

WHH

fiohwasser aus SchachtU

Bodewasserspeicher 1Z0ttl3

Badewasserbeietiungsantage.

Warmegrad) erwdrmt. Das erwdrmte Wasser wird im Keller
des Badehauses in einem etwa 120 cbm fassenden gedeckten
und ?ut warmeisolierten, aus Eisenbeton hergestellten” Wasser-
behalter gespeichert. Eine im Kellergeschol3 des Badehauses
befindliche, elektrisch betriebene Umwalzpumpe (Leistung etwa
1 cbm/Min. auf 25 m Druckhgdhe) fordert das ihr aus dem Bade-
wasserspeicher zuflieBende Warmwasser entweder zur Nach-
warmung und Mischung in diesen Behélter zurlick oder zur Ver-
wendung als Badewasser in den die Brause- und Wannenbéder
speisenden Warmwasser-Hochbehalter des Badehauses. Die
Druckleitung der Umwélzgumpe enthdlt eine Rohrschlange, die
in den Kondensatsammelbehalter im Keller des Zechen- und
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BalieHaUses eintaucht und stdndig von heifem Kondensat um-

spilt ist. Hierdurch wird das Badewasser auf etwa 65° C nach-
gewarmt. Dem Warmwasser wird Kaltwasser nach Bedarf
zugesetzt.

Die Anlage ist seit einem Jahre in Betrieb und hat sich sehr
gut bewahrt. Die Einrichtung der Anlage ergibt sich aus Abb; 50.

Schachtheizung. — Die Zeche RheinpreuRen
(Bergrevier Crefeld) hat an ihrem Einziehschacht Il eine Heiz-
vorrichtung angebracht, um die Eisbildung im Schachte bei
strenger Winterkalte zu verhindern. Die Einrichtung bedeutet
an sich nichts Neues, ist aber als erste dieser Art am linken
Niederrhein eingeftihrt worden. In einem seitlich des Schachtes
vorhandenen Keller unterhalb der Rasenh&ngebank sind neun
Reihen Rippenheizkorper angebracht, durch die etwa ein
Sechstel des 4000 cbm/Min. betragenden Einziehstromes erwarmt
wird. Die Heizkorper haben eine Heizflache von 270 gm, ihre
Erwarmung erfolgt in Ermangelung von Abdampf durch Frisch-
dampf. Die angewdrmte Luft wird dem Einziehstrom durch
einen 800 cbm/Min. leistenden Ventilator zugefihrt. Bei einer
AuRentemperatur von —8 Orad wird der Einziehstrom auf
+ 2 Grad erwdrmt.

Abb. 49 .
Uorwfmjsgleichleitung

Hochdruckspeicher.

PlanmanRiger Ausbau des Druckluftnetzes. —
Die Prefluftanlagen der Gewerkschaft Sacht leben (Berg-
revier Musen) sind in den letzten vier Jahren derart verbessert
worden, dal der Bedarf an aus esaugter Luft je Tonne Forde-
rung von 125 cbm im Jahre,1920 auf 40 bis 50 cbm im Jahre
1924 zuriickgegangen ist. AR diesem Erfolg hat besonders der
%Ianmél'ﬂlge_Ausbau des Druckluftnetzes erheblichen Anteil. Die

ubringerleitungen bekamen durchweg eine lichte Weite von
225 mm, statt 100 mm vorher. Dadurch ging der Druckverlust
von 12 Atm. auf 03 Atm. zurlick. AufRerdem wurden die Lei-
tungen in der Grube und Ubertage zu einem Ring geschlossen,
um die druckmindernden Strémungsverluste einzuschranken. Als
Dichtungsmaterial werden fiir die festverlegten gréfReren Quer-
schnitte 'in Leindl getrankte Papierdichtungen benutzt, die sich
auf die Dauer besser halten, als Gummidichtungen, da Gummi
durch das mitgefiihrte Oel leicht zersetzt wird. Bei kleineren
Querschnitten und besonders bei Leitungen, die 6fters umgelegt
werden, ist die Gummidichtung mit Drahteinlage vorzuziehen.
An Stelle der friher vielfach vorhandenen Gasmuffenrohre
werden nur Flanschenrohre mit Vor- und Ricksprung benutzt.

Warmwosserbeht/ter ~ Kottwosserbehélter

U

TTTTI

Brausen

Umwélipumpe. ;
| Hondensaf-
y sommier

Abb. 50' 9996945

Einen weiteren Beitrag zu dem genannten Erfolg hat die
planméaRige Behandlung der PreRluftwerkzeuge gebracht. Die
Bohrhdmmer werden terminmalig oder nach Bedarf schon friher
im Magazin umgetauscht, und in einer Werkstatt in allen Teilen
untersucht und griindlich ausgebessert. Besonders erstreckt
sich diese Untersuchung auf den Luftverbrauch vor und nach
der Ausbesserung. Es hat sich gezeigt, dal vielfach Bohr-
hdmmer mit unverhéltnisméaBig hohem Luftbedarf arbeiten. Diese
planméaRige Kontrolle ermdglicht es, derartige Hammer recht-
zeitig auszuschlieBen und auszubessern. (Schluk folgt.)
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etwa 30 rri und weisen im allgemeinen wenig Einlagerungen' von
diinnen Lettenbanken auf. Die recht gute Beschaffenheit des
Versatzmaterials und dessen leichte Gewinnung gestatten die
Unterhaltung eines groReren Spllversatzbetriebes, der durch
die Abbauverhaltnisse unter Tage bedingt ist.

Zurzeit erfolgt die Gewinnung des Versatzgutes mit Hilfe
eines Dampfbag%ers, der Abtransport zur Einspilstelle am Sara-
Schacht geschieht mittels einer mehrere Hundert Meter langen
Seilbahn. Am BienhoLSchacht Il ist ein besonderes Spulversatz-
verfahren eingerichtet, das sogenannte Abspritzverfahren, das
zu besichtigen das Ziel des heutigen Ausfluges war. Durch den
Vorsitzenden wurden in einem langeren und ausfthrlichen Vor-
trage die technischen Einrichtungen der Anlage erkléart und die
Spulversatzanlage gleichzeitig auch im Betriebe gezeigt. Fir
den groften Teil der Teilnehmer war das Gesehene etwas Neues,
vor allem durch die Einfachheit der Gewinnung des Versatz-
gutes und seines Transportes von der Gewinnungs- nach der
Einspdlstelle.

ach der Besichtigung vereinigten sich die Teilnehmer nebst
ihren Damen zur gemeinsamen Kaffeetafel in den Rdumen des
Bienhofpark-Restaurants, von wo dann wieder der gemeinsame
Rickmarsch angetreten wurde. In den Kasinordumen des Berg-
und Hittengasthauses verblieben die Teilnehmer nebst ihren
Angehorigen noch einige Stunden in gemitlicher Stimmung.
Durch sangeskundige Damen und Herren wurden mehrere
Lieder in ausgezeichneter Weise zum Vortrag gebracht; die
Musikvortrage erfolgten durch eine Hauskapelle.

Die Ortsgruppe I0 beschlo ein gemeinschaftliches Winter«
vergnigen zu veranstalten und wurde mit der Vorbereitung zu
diesem Fest der Vergniigungsausschul® betraut.

Der Schriftfuhrer.
Klima.

Verein techn, Bergheamten Oberschlesiens.

e oY " H o i
oot Mgeaass M vossosee M ssssosomn L s M o N s W aami

Am Donnerstag, den 12. November 1925,
nachmittags 5 Uhr,

Sitzung fur tiergtcimische Besprechungen
in Kattowitz im Christlichen Hospiz.

Leiter: Berginspektor Latacz, Tarnowskie Gory.

Tagesordnung:
1. Erfahrungen mit dem Gesteinsstaubverfahren.
2. Verschiedenes.

Die Herren Mitglieder werden zu der Sitzung
mit der Bitte um zahlreiches Erscheinen hiermit er-
gebenst eingeladen.  Mit Rucksicht auf die Wich-
tigkeit des Themas werden die Herren Mitglieder
gebeten, ihre Erfahrungen zum Nutzen unseres Berg-
baues in der Sitzung bekanntzugeben.

Gluckauf!
Der seschaftsfuhrende VVerstand.

Personal-Machrichten und Erinnerungsdaten.

Seinen 70. Geburtstag feierte am 22. Oktober Bergrat Dr.-Ing.
Funcke, Generaldirektor der Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G.
Die Stadt Kamen hat Bergrat Funcke, der vor mehr als 25 Jahren
die Leitung der Monopol-Schachte Gbernommen hat und jetzt als
Leiter der Zechen Ver. Minister Stein und First Hardenberg in
Dortmund wohnt, wegen seiner groRen Verdienste um die Ent-
wicklung der Stadt Kamen, insbesondere der Férderung des
Wohlfahrtswesens, das Ehrenblrgerrecht verliehen.

Ausgeschieden: Bergwerksdirektor Pretzsch, bisher Leiter
der Bergwerksbetriebe der Stadt Halle, am 30. September 1925
aus den Diensten der Stadt Halle. An seiner Stelle hat Betriebs-
ingenieur Befort die Leitung des Stadtischen Bergwerks-
betriebes (ibernommen.

Gestorben: Am 28. September Oberbaurat Richard Moritz
Trautmann, Stadtbaurat zu Leipzig und Dezernent der
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stadtischen technischen Werke. Der Verstorbene hat sich be-
sonders als Erbauer des Dresdner Fernheizwerkes einen
bekannten Namen verschafft. — Am 16. Oktober Direktor
Erich Breit im Alter von 47 Jahren. Er gehorte seit langen
Jahren dem Stammhaus und seit 1919 als Direktor der Friedens-
hitter Feld- und Kleinbahnbedarfs-tesellschaft m. b. H., Filiale
Uleiwitz an.

Gerichts-Entscheidung.
Verkirzte Arbeitszeit im Bergwerk.

Vor einiger Zeit hatte sich ein Teil der Belegschaft einer
Grube im Oberbergamtsbezirk Breslau verstandigt, nach 7X--
stiindiger Arbeitszeit mit der Arbeit aufzuhéren und nicht 8%
Stunden zu arbeiten, Die Belegschaft bestieg die Forderschale,
um auszufahren. Ein Bergarbeiter W. gab das Signal mittels
eines Schlages zur Ausfahrt aus der Grube, obschon er dazu
nicht berechtigt war. Das Signal zur Ausfahrt durfte nur der
Fahrmeister geben. Als W. auf Grund der Polizeiverordnung
des Oberbergamts Breslau vom 18. Januar 1900 und des Allge-
meinen Berggesetzes vom 24. Juni 1865 und 24. Juni 1892 zur
Verantwortung gezogen wurde, behauptete er, er habe das
Signal nur aus dem Grunde gegeben, weil von anderen Berg-
leuten gegen ihn Drohungen ausgestoBen worden seien. Das
Amtsgericht und das Landgericht verurteilten aber den Ange-
klagten zu einer erheblichen Geldstrafe und betonten, die Be-
hauptung, daB der Angeklagte lediglich das Signal zur Ausfahrt
gegeben habe, weil er von anderen Bergleuten bedroht worden
sei, sei eine leere Ausrede, die keinen Glauben verdiene. Das
eigenméchtige Handeln des Angeklagten sei geeignet gewesen,
groes Unheil im Bergwerksbetriebe anzurichten. Diese Ent-
scheidung griff W. durch Revision beim Kammergericht an und
beantragte seine Freisprechung, da er lediglich das Signal zur
Ausfahrt gegeben habe, weil er von Arbeitskollegen bedroht
worden sei. Der 1. Strafsenat des Kammergerichts wies aber
die Revision des Angeklagten als unbegriindet zurtick und fiihrte
u. a. aus, die Vorentscheidung sei ohne Rechtsirrtum ergangen;
mit Recht sei der Angeklagte auf Grund der erwahnten Vor-
schriften verurteilt worden, weil er unbefugt das Signal zur
Ausfahrt gegeben habe. Tatsachliche Ausfiihrungen und Angriffe
egen die Beweiswirdigung seien in der Revisionsinstanz un-
eachtlich. (1. S. 791. 25).

Bergbau und Huttenwesen.

Hilfsaktion fur das Waldenburger Industriegebiet.  Der
reuBische Landtag trat am Donnerstag, den 29. Oktober, den
eschlussen des Ostausschusses bei, wonach die

Reichsbahn dem niederschlesischen Bergbau Tarif-
vergunstigungen gewéhren und ihren Bedarf an Dienstkohle mehr
als "bisher zu; angemessenen Preisen aus Niederschlesien decken
soll. Es soll ferner der Frage néher getreten werden, in welcher
Weise die zur Herstellung der Wirtschaftlichkeit der Betriebe
erforderlichen Mittel beschafft werden konnen. Zur Beseitigung
des augenblicklichen Notstandes sollen fir etwa drei Monate
unter Beteiligung des Reiches monatlich etwa 200000 RM. den
Betrieben zur Verflgung gestellt werden. Steuerliche Erleichte-
rungen sollen erwogen werden. Ferner sollen, abgesehen von den
Malinahmen zur Behebung der Wohnungsnot, zur Forderung der
Volksgesundheit, der Kinderfursorge und des Baues von Kinder-
erholungsheimen einmalige Beihilfen zur Verngun% gestellt
werden.” 100000 Mk. sollen fur den Kartoffelbezug fiir Stadt-
unddLandkrels Waldenburg und die Kreise Neu-Landshut gewahrt
werden.

Zechenstillegung infolge Differenzen mit der Reichsbahn. Aus
Oberhausen wird dem DHD. gemeldet: Die Reichsbahn hat die
Zeche .,,Roland” aufgefordert, bis zum 31. Dezember ihr An-
schluBgleis bis zum Bahnhof Styrum fertigzustellen. Die_ Reichs-
bahn verlangte jedoch fiir die” Ausfilhrung des zum Teil schon
au_s?ebauten Gleiskorpers an dem Bahnhof Styrum eineinhalb
Millionen Mark. Da die Zeche ,Roland” tizw. die Harpener
Bergbau -A.-0. diese Summe kaum zahlen durfte, ist die
Gefahr vorhanden, daR die Zeche ,Roland“ fur ein Jahr still-
gelegt wird. o o

Die Erdolausbriiche in Nienhagen haben an der vor einigen
‘Tagen flindig gewordenen Bohrung nicht nachgelassen, sondern
sich in_regelmalligen Zwischenrdumen wiederholt, In der Nacht
vom 27.—28. Oktober wurden allein 200 000 kg Ol geférdert.

Neue reiche PlatinVorkommen in Stdafrika wurden zwischen
Durban und Maritzburg im Inchanga-Tale entdeckt.

Umfangreiche Eisenerzlager in Mexiko wurden in den Bergen
von Marcano und in der Nahe von Durango entdeckt.

Verbande und Vereine.

Der Verein deutscher Eisenhuttenleute halt seine diesjéhri%e
Hauptversammlung am 28. und 29. November in Dusseldorf ab.
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Die Lage des Schrottmarktes.

‘Der Schrottmarkt hat unter der allgemeinen Gesehéftslosig-
keit weiter zu leiden. Schlechter Beschéftigungsgrad und Ka-
;I)El_talnot ermdglicht es den verbrauchenden Werken nicht, groRere

inkdufe zu tatigen. Die Lage wird am besten dadurch charak-
terisiert, dal die verschiedensten GroRhdndler sich im Verlauf
der letzten zehn Tage bei den Werken, welche Schrott zu kaufen
beabsichtigen, in einer Weise unterboten haben, wie man sie bis-
her noch nicht gekannt hat. Jeder legt den groRten Wert darauf,
Verkaufsabschlusse selbst zu den un%[]nstl sten Preisen tétigen
zu kénnen, um die Mdglichkeit zu haben, den Betrieb aufrecht-
zuerhalten und wenigstens einen Teil der Betriebsunkosten zu
verdienen. Die in letzter Zeit von der Schwerindustrie einge-
kauften Schrottmengen sind im Verhdltnis zu den Schrottein-
kdufen in normalen Zeiten auRerst gering gewesen. Es mufte
als UberméRig optimistisch bezeichnet werden, wenn man mit
einer regeren Nachfrage bereits in kurzester Frist rechnen
wollte.  Man wird sich damit abfinden missen, dal diese trost-
lose Lage auf dem Schrottmarkt noch eine geraume Zeit an-
dauern wird.

Nachstehende Preise wurden von Héndlern, bei Za_hlunﬁ am
20. des_dem Elngan% folgenden Monats angelegt. Bei Zahlung
gegen Duplikatfrachtbrief oder nach Eingang des Materials beim
Werk liegen die Preise ca. 3.— bis 4— Mk. pro Tonne niedriger,

chargf. Stahlschrott ca. Mk. 46.—

~ Kernschrott " , 44—
Martinofenspane 37—
Hochofenspan 35—
neue festgeb. Sehwarzblechabfélle 37—
.Schmelzeisen 33—

la. hdl. zerkl. MaschinenguBbruch 65.—
alles pro Tonne franko Waggon rhciniseh-wcstf. Empfangswerk.

Der Metallmarkt.

Die Lage der Metallmarkte.

In der vergangenen Woche ist Kupfer an allen aus- und
inldnuiscnen Maérkten wieder fester geworden und man nimmt
an, da® die amerikanischen Huttenproduzenten ihre Produktion
wieder vergroRern werden. Der Erfolg der gewaltsamen Redu-
zierung ist kein groBer. Die Vorréte in den Vereinigten Staaten

Oberursel

Orruben - i
Lokomotiven

¢Jtdhe”™u 70OOO0Vltatorbkornauam geliefert.

Tinier Teige: fienyn, 'Henyet, ipiribus.

Tiber Tage auch:fMroleumjj..9lohdl.
Motorenfabrik Deutz A" G

Kdéln - Deutz
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betrugen am 30. September 73462 Tons bei einem Preise von
14,30 Cents gegentiber 136 434 Tons am 31. Dezember 1924 bei
einem Preise von 14,75 Cents, also ein bedeutender Rickgang
der Vorrate. Die Produktion hat im September einet Steigerung
erfahren und betragt 128 900 Tons.

EIektroI?/tkupfer notiert in London am 22. Oktober
67% und am Z7. Oktober 68% Pfund Sterling je engl. Tonne.
In New-York ist der Preis in derselben Zeit 14,50 und dann
14,75 Cents je amerikanisches Pfund. Der deutsche Preis ist
137% und dann 138% MKk. je 100 Kilo. Termin November 124,
Januar 125% und Marz 126% Mk. je 100 Kilo. Zinn hat seine
Festigkeit gehalten. Voribergehend ist eine Abschwéchung ein-
getreten, die ungefdhr 5—6 Pfund Sterling pro Tonne betrug,
woraus man ersehen kann, wie sehr die Kurse Ubersteigert sein
missen. Der Londoner Preis ist am 22. Oktober fir Kasse 283%
und fur Lieferung 283% Pfund Sterling und am 28. Oktober 285%
zu 284% Pfund Sterling je engl. Tonne. Der amerikanische Preis
betragt 62,50 und dann 62,62 Cents. Die WeilSblechpreise haben
sich nicht veréndert. In England ist das Kartell noch nicht zu-
standegekommen. Die feste Tendenz fir Blei hat angehalten.
Das englische Geschaft wird durchweg als gut bezeichnet und
die Kabelindustrie hat gréRere Kéaufe vorgenommen. Die eng-
lische Notiz am 22. Oktober fiir prompt 39 und fir Lieferung 37%
Pfund Sterling je engl. Tonne und am 27. 10. 39% zu 377/kj Pfund.
Die Weltproduktion betragt nach dem Biiro fur Metallstatistik in
den Vereinilgten Staaten im September 103900 Tons. Das Zink-
geschaft halt auch an und die festen Preise haben sich gehalten.
In auslandischen Fachkreisen ist man der Meinung, daf die Ein-
dimmung der Zinkerzproduktion in Amerika kinstlich
hervorgerufen worden ist, um gegen die Englander wegen ihrer
Gummipolitik Revanche zu dben. Der Preis am 22. betragt in
London fiir Prompt 40% und fur Lieferung 39%« Pfund je engl.
Tone und am 27. 40%« zu 39% Pfund. Die New-Yorker Kurse
in derselben Zeit sind 850 und 8,60 Cents je amerikanisches
Pfund. Die feste Stimmung in Amerika halt an. Der Al u-
miniumkurs ist unverdndert 120 zu 125 Pfund in London
und 27 zu 28 Cents in Amerika. Das Geschaft ist ruhig und die
Konsumenten sind sehr zuriickhaltend mit Kéufen. Antimon
ist fester geworden und zwar fiir auslandische Marken. Der Preis
ist 67% Pfund. Alle andern Metalle haben sich nicht ver-
&ndert und es ist auch von ihnen nichts besonderes zu berichten.

T1Gleimmalige\%
I/LafflieferungU
1 {asMfreieriicmg |
| ~kennzeichnendfel |
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Carl Wiemann, Hamburg 23,
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Amerikanisches Importhaus.

Bei Anfragen und Bestellungen wolle man freundlichst auf ,Kohle und Erz“ Bezug nehmen.
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Am deutschen Metallmarkt ist die Lage dieselbe wie in
der Vorwoche, voribergehende Schwankungen der einzelnen
Metalle genau wie im Ausland. Die metallverarbeitende Industrie
ist zum Teil etwas besser beschaftigt. Man erwartet nach Be-
endigung der Konferenz in Locarno und nach Unterzeichnung
des  Vertrages eine all%emeine Besserung.  Elektrolytkupfer
notiert am 22. Oktober 13734 Mk. und am 27. 138% MKk. je 100
Kilo, Hittenzink 81% MKk., Feinzink 82 Mk., Remeltedzink 69 Mk.,
Huttenaluminium 240 Mk., Nickel 350 Mk., Antimon 140 Mk. Am
Markt fir Halbfabrikate sind die Verhandlungen wegen
eines engeren Zusammenarbeiten der Walzwerke von Be-
deutung. Das Geschéaft hat sich nach dem Verbandsbericht weiter
verschlechtert. Elektro-, Kabel- und die Fabrikation fir elektro-
technische Artikel, wie z. B. Biigeleisen, Heizkissen und dergl.
mehr weisen einen guten Geschaftsgang auf und haben einen
durchschnittlich mittelméBigen Bedarf. Die Nachfrage nach
Zinkblechen von Seiten des Baugewerbes ist zuriickge-
gangen. Der Preis ist ungefhr 92 Mk. Grundpreis je 100 Kilo.
Im Auslande ist das Geschaft fur Halbfabrikate u. Altmetalle
ein sehr glnstiges. Die amerikanischen Preise sind fiir die
hauptsachlichsten Altmetalle folgende: Leichtkupfer 10 Cents,
Schwerkupfer 12, Leichtmessing 6, Schwermessing 8, Aluminium-
abfalle 22 und Altzink 5 Cents je amerikanisches Pfund. Am
deutschen Altmetallmarkt ist die Lage nach wie vor kritisch.

Bicherschau.

,»Die_Berliner Borse 1925", herausgegeben von der Berliner
Boérsen-Zeitung, Druckerei und Verla? . m. b. H., Berlin W 8§,
Band | GroR-Lexikon-Format, in Glanzleinen gebunden Preis
M. 60.—.

Das Werk, dessen erster Band jetzt erschienen _ist, umfalt in zwei

roR-Lexikon-Banden von je ca. 2500 Seiten authentische Angaben
Uber alle an der Berliner” Borse amtlich notierten Aktiengesellschaften. Die
Zahl der finanztechnisch und konjunkturmaRig untersuchten “Gesellschaften be-
tragt etwa 1100; fast 10000 Firmen (einschlieRlich Tochtergesellschaften und
Beteiligungen) wurden im einzelnen registriert. Das Werk orientiert Uber
Sitz, Griindung, Vorstand und Aufsichtsrat, Geschéftsjahr, Generalversamm-
lungen. Zahlstellen usw. der Gesellschaften; es bringt Betriebsbeschrei-
bungen, Entwicklungsgeschichte, Angaben tber Grundbesitz. Produktion, An-
lagen und sonstigen” anderen_Besitz,” Zahl der Arbeiter und Angestellten, ge-
naue _ Mitteilungén Uber Tochtergesellschaften, =~ Beteiligungen, Interessen-
gemeinschaften, - Konzernbeziehungen, =Effektenbesitz, Ausbau,” Verluste, Ver-
anderungen der Anlagen, Kapitalentwicklung von 1913/14 bis zur vollendeten

Elektrische
Schuttelrutschenantriebe

Die eleKtr. Rallenrutschenantriebe werde* fur Rutschenldanden
von 50 u. 100 m debaut. Je nach Lande und Abmessunden der
Rutsche sowie den Ortlichen Betriebsverhaltnissen Kommen
Motoren von 3,5—15 KW Leistund zur Anwendund Die wesent-
lichsten Vorzide der eleKtr. Antriebe sind: 1. Gedrungene Bau-
art, ElnbaumddlicoKeit unter und neben der Rutsche, und
zwar bis zu einer Schradlade von 25° Einfallen. — 2. Leichte
EinstellbarKeit der verschiedenen Hubzahlen und Hubléanden.
— 3. Gerindes Gewicht, leichter Ein- und Ausbau. — 4. Ge-
rauschloser Gand, derinde Wartund u. einfache Ueberwachund
des Betriebes. — 5. Hochste Betriebssicherheit, hoher
WirKundsdrad, daher Kleiner Enerdiebedarf.

Siemcns-Schuckcrt
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Umstellung. Um eine mdglichst schnelle und  sachgemaéale
Orientierung_zu ermdglichen, fanden die Bilanzen im Originalschema
und die Vorkriegshilanzen wurden ~den Reichsmarkeroffnungs-
letzte Geschaftsjahr tabellarisch_ gegentber-
Dividenden-

Aufnahme, un
bilanzen 'sowie denen fur das_
estellt. Ferner sind _wvergleichende Kurs - und
abellen fir die Zeit von 1911 bis_1924 vergffentlicht. Hochste und
niedrigste Kurse _wihrend eines bestimmten Zeitabschnitts sowie
Monatsdurchs.chnittskurse bilden eine fir den Kapitalisten und
den Bankier wertvolle und zeitsparende Ergénzung.

Neuanlagen, Betriebserweiterungen etc.
[Ohne Gewéhr.]

Bremen. Fir den Bau einer neuen Flugzeughalle, auf dem
Flugplatz Bremen wurden von der Birgerschaft 450 000 Mk., fiir
em”e.n Start- u. Landungsplatz im Bremer Hafen 600 000 Mk. be-
willigt.

Breslau. Magistrat bewilli?te 2300000 Mk. fur Verstarkung
der Maschinen- und Kessel-Anlagen im Elektr. Werk.

Calbe a. E. Die Gewerkschaft Wolf hat ein abbauwirdiges
roRes Kohlenfloz aufgedeckt, das Braunkohlen bester Heizkraft
iefert. Die Gewerkschaft Wolf gehort zum Konzern des Bruck-
dorf-Nietlebener Bergbauvereins.

Dortmund. Die Dortm. Akt.-Ges. fiir Gasbeleuchtung, Beten-
straBe 28 beabsichtigt auf dem Gelande der Zinkhitte an der
Kornebachstrale einen Gasbehalter von 15000 cbm Inhalt mit
Zubehoranlagen zu errichten.

Disseldorf. Rhein. Metall- und Masch.-Fabrik Dusseldorf,
KarlstraRe 129 will eine Geschiitzhalle bauen. — Firma Hein,
Lehmann & Co. A.-G., Eisenkonstruktionen, Fichtenstr. 73/77 will
Erweiterungsbauten vornehmen.

Elberfeld. Lt. BeschluB der Stadtverordneten soll der Schlacht-
u. Viehhof mit einem Kostenaufwand von 894 000 Mk. erweitert

werden. Es sollen in erster Linie die Markthalle, die Kleinvieh-
schléalchthallen, das Kihlhaus und die Gefrierraume erweitert
werden.

Hamburg. Die Hamburg. Elektr.-Werke nehmen eine An-

Leihe von 4 Mill. Doll, auf, zur Vornahme von Erweiterungs-
auten.

Harpen ﬁRhId.). Die Harpener Bergbau A.-G. beabsichtigt
auf dem Gelénde zwischen Emscher- u. Rhein-Herne-Kanal eine
neue Hafenanlage einzurichten.

Bei Anfragen und Bestellungen wolle man freundlichst auf ,,Kohle und Erz* Bezug nehmen.
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Leipzig. Schmiedemeister M. Burgold in L.-Lindenau beab-
sichtigt in seiner Schmiedewerkstatt Josephstr. 20 einen Luft-
hammer mit einem Bé&rgewicht von 60 kg aufzustellen.

Minden. Die StraRenbahnverwaltung beabsichtigt den Bau
einer neuen StraBenbahn von Minden nach Ditzen. Die Vor-
arbeiten haben bereits begonnen.

Mannheim. Fir Umbau u. Anbau im Elektrizitatswerk, Er-
neuerungen, Errichtung eines neuen 20000 Volt-Speisepunktes
werden vom Stadtrat M. 1,2 Mill, angefordert. Der Biirgeraus-
schuft gab seine Zustimmung. )

Nienstedten b. Hamburg. ~ Fiir das Gaswerk soll ein Gasmesser
und_Reglerhaus gebaut werden.

Plauen i. V. Zum Landerwerb f. d. ?roﬁen stadt. Sportplatz-
anlagen mit Stadion bewilligte das Kollegium 145000 Mk.

Wolfen b. Bitterfeld. Die Akt.-Ges. fur AnilinfabriKation plant
in Wolfen den Bau einer Silbernitrittfabrik.

Der Gesamtauflage dieser Nummer sind folgende Prospekte
beigeflgt:

Demag Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Duisburg.

Wir machen auf die Beilage der Fabrik technischer Gléaser
von A. Bunnenberg, Dusseldorf, tiber Heros-Gléser aufmerksam.
Nach der Beschrelbung bieten diese Gléaser fir jeden Dampf-
kesselbetrieb groRe Vorteile, so dal sich dieselben sicher immer-
mehr einflihren werden.

Gro%e westdeutsche Waagenfabrik
sucht fur Oberschlesien einen__bei Berg-
und Huttenwerken gut eingefuhrten

VERTRETER.
Ausfuhrl. Angeb. mit Angabe seitherig. Téatig-

keit u. Referenzen unter K. E. 15 601 an
,,Kohle u.Erz", BerlinSW.11, Luckenwalderstr.1.

L J
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.,.DEBRO"

Dampf-, Wasser-
u. PreBluftmesser

Volumenmesser flir
Gas, Luftund Ge-
blasewind

Hochdruck- und
Vakuumschreiber

Gasdruckmesser
Manometer

Kohlensauremesser
(Patent Matzerath,
D.R.PJ

Zug- u. Differenz-
zugmesser

Zeitpunktschreiber
Pegelapparate

elektr. Temperatur-
messinstrumente
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,DEBRO" automat. Planimeter
,,DEBRO" elektr. Ferniibertragung

Anzeigend und Registrierend.

Apparate BaaanstoltPaul e Braun,C.mm

DUSSELDORF-OBERKASSEL

miimiiii

Abbauhammer

VERTRETUNG FUR NIEDERSCHLESIEN

Fahig » Kuhn, G. m. b. H.

aldenburg N.»S.
Telefon: 1230—1236

Bohrhammer

VERTRETUNG FUR OBERSCHLESIEN

Ingenieur Richard Nohse

Beuthen O.-S.
HohenzollernstraRe 14, Telefon 1112

[aaicimemahrik oJausherr, LKinieimann&eo.6.mo.H. Elle

Bei Anfragen und Bestellungen wolle man freundlichst auf ,Kohle und Erz* Bezug nehmen.
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Maschinenfabrik

C.KULMIZ

G. m. b. H

Ida- a. Marienhiitte b. SAARAU . schl.

Kreiselpumpen

modernster bewahrter Konstruktionen

flir HesselspeisezwecKe, Wasserhaltungen, Ent- u.

Bewadsserungsanlagen, Hauswasserversorgungen.
Spezialausfihrungen:

fiir Zuckerfabriken, Textil- und chemische Industrie, Schmutz-

wasserpumpen, Heilwasserumwalzpumpen

Tief- und Bohrlochpumpen. — Senk- und Streckpumpen.

Uebernommene Abteilung Kreiselpumpen
der Firma Gebauer-Berlin.

Vertreter; Obcringenlear W. Fraudé, Benthen O «$., Bahnholstr. 23.

,KoH1e und ERZ* Nr. 46. VIT.

Kesselbekohlung: Teilansicht, Rohrweichen Uber den Bunkern.

Pneumatische

KesselbeRohlungs-Anlagen

Maschinenfabrik u. Muhlenbauanstalt

G. LUTHERS: Braunschweig

NOROTRi/a,

HOCHDRUCKKOMPRESSOREN
VOLLST DRUCKLUFT- LOKOMOTIVANLXGEN

Vv420B

Bei Anfragen und Bestellungen wolle man freundliehst auf ,Kohle und Erz“ Bezug nehmen.
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Turbinengeblase
KreisKolbengebldse
Gassauger'Pumpen

TurbinenKompressoren

GEBLASE

GH.JAEGER&Ca

Pimpen-und Gebléase-Werk

LEIPZie-PIAGWnZ

Vertreten durch Oberingenieur Martin Hammer
Gartenstralle 7 Beuthen Fernsprecher 266

»KOHLE UND ERZ".
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Bauschafer.

inluuTHMHUTnUTmuuummuuliMmiu™

E.Hinselmann,H.Schéafer&Co.
Leipzig Essen Montania G.m.b.H.

SchlieBfach 303. Glickauf-Haus. Canth b. Breslau, Beuthen O.-S.

oer lathiieojie Sireeme-
Ausbal

Neubauer-Schafer D.R. P-D. R.G.M.

16jahrige Erfahrungen
45 km Ausbaulange

Lieferbar in 3 Modifikationen

1. als leichte Streckenauskleidung zum Preise ab Mk. 25.— je m,
2. als mittelschwerer Ausbau,
3. als schwerster Ausbau, fir jeden Abbau und Geblrgsdruck.

Maschinenfabrik, Witten\Ruhr

Bohrhammer
Abbauhammer
Luttenventilatoren
Saulenschrammaschinen

Kohlendrehbohrmaschinen
Schienenbiege- und Richtmaschinen

Vertreter: Bergingenieur Kurt Schroeder,
Rindenburg O./Schl., Wallstrasse 6.
Lager: Mindenburg und Kattowitz.

Bei Anfragen und Bestellungen wolle man freundlichst auf ,,Kohle und Erz* Bezug nehmen.



