

















Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Przeréb produktow ubocznych suchej destylacji wegla.

Przemyst koksowniczy i zwigzany z nim przemyst prze-
twérczo-smotowy istnieje niespetna 100 lat, jakkolwiek wegiel
jako materjat opatowy znany jest juz od kilkuset lat. Pierwszy
patent dotyczacy otrzymywania smoty i paku przez suchg
destylacjg wegla pojawit sie w Anglji juz w roku 1681
(J. J. Becher). Odkrycie to pozostato jednak bez dalszych
skutkéw i poszio z czasem w zapomnienie, juz choéby z tego
wzgledu, ze wegiel kamienny miat wéwczas bardzo szczupte
zastosowanie. Dopiero od drugiej potowy XV III stulecia
uzywano koksu w hutnictwie; z czasem zdotat on wyprzeé
prawie zupelnie wegiel drzewny. Juz wowczas prébowano
koksowaé¢ wegiel w zamknietych piecach, przez co otrzymy-
wano jednoczes$nie smote. Proby te jednak wkrotce zostaty
zaniechane wskutek panujgcego podoéwczas, btednego zresztg
mniemania, ze koks otrzymywany w zamknietych piecach
jest gorszy od koksu powstajgcego przy ,,wypalaniu“ wegla,
w podobny sposéb jak wypalanie wegla drzewnego. Przy
wypalaniu wegla w mielerzach marnowato sie produkty
uboczne: smota i gaz.

Wiasciwy poczatek otrzymywania smoty poweglowej
datuje sie od konca XV IIlI wieku, gdy William Murdoch
w Anglji i Lebon w Francji zbudowali pierwsze gazownie na
wielka skale. Obok gazu S$wietlnego, jako gtéwnego pro-
duktu, otrzymywano koks i smote. Pierwszy stuzyt do opalania
retort, a smote uwazano jako ucigzliwy materjat odpadkowy,
dla ktéorego nie byto poczatkowo zadnego zastosowania.

Przemyst gazowniczy zaczat rozwija¢ sie w szybkiem
tempie, a ilos¢ smoly wzrastala tak, ze zalezalo co raz to
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wiecej na wyszukaniu sposobéw jej zuzycia. Poczatkowo
nasycano nig koks, stuzacy do opalania retort w gazowniach.
Nastepnie zaczeto dodawac¢ jg do smoty drzewnej przy malo-
waniu przedmiotéw metalowych i drewnianych dla uchronie-
nia ich od niszczacych wptywéw atmosferycznych, az wreszcie
smota poweglowa znalazta w Szwecji zastosowanie do fabry-
kacji papy dachowej. Do tego celu nalezato jednak smote
wpierw odwodni¢, co uskuteczniano poczatkowo w otwartych
naczyniach. Polaczone to bylo z wielkiem niebezpieczenstwem
pozaru, gdyz razem z parg wodng ulatniaty sie palne, lekkie
oleje. Juz w 1815 r. Accum wykazat, ze ,,odwadnianie” mozna
prowadzi¢ w zamknietych naczyniach, a przez ochtadzanie
wydzielajagcych sie opardéw, daje sie otrzymac olej doskonale
zastepujacy terpentyne. Pierwszy, ktéry ten sposob zasto-
sowat na duzg skale, byt Bronner w Frankfurcie nad Menem
(1846). Otrzymywat on przez destylacje smoty nazwang
przez siebie ,wode do usuwania plam*, skladajgcg sie
gtownie z benzolu i oleju ciezkiego. W Anglji juz nieco
wczesniej, bo w 1830 r,, wybudowat Anderson destylarnie smoty
w Edynburgu. Otrzymywang tam ,nafte”“ uzyt Macintosh
w Glasgowie do rozpuszczania gumy, a pak do fabrykacji
sadzy.

Od roku 1838 uzywa sie ciezkich olejow otrzymywanych
przy destylacji smoly do impregnowania podkiadéw kolejo-
wych, Odtad tez zaczeto destylowaé¢ smote na wiekszg skale.

Gdy w 1845r. A. W. Hoffmann wykryt w olejach lekkich
benzol, macierzystg substancje wielkiej grupy barwnikéw
t. zw. anilinowych, smota stala sie z tg chwilg produktem
wysoko cennym i poszukiwanym. Inny produkt przerobu
smoty, antracen, stat sie od 1856 r. malerjalem wyjsciowym
do fabrykacji alizaryny, niezwykle cennego barwnika natu-
ralnego, ktory od tej chwili mégt byé wytwarzany droga
syntezy.

Pak, czyli pozostatos$¢ po wydestylowaniu olejow ze
smoty, znalazt zastosowanie do brykietowania mialu weglo-
wego, za$ pewne oleje stuzyty do wymywania benzolu z gaz»
koksownianego. W ten sposéb smofa i produkty jej prze-
robu znajdowaly coraz szersze pole zbytu, a tym samem
fozwijal sie przemyst przetwoérczo -smotowy. Zatozycielem
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Zwigzek Koksowni : Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Widok ogoélny od potudnia.

Zwigzek Koksowni : Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Widok ogélny od péln. wschodu.



przemystu destylacji smoty na wielka fabryczng skale w Niem-
czech, byt Juljusz Ritgers. Oprocz giéwnego celu, uzyskania
surowca, potrzebnego dla jego wielu zaktadéw impregnacyj-
nych i uniezaleznienia sie od produktu angielskiego, Ruitgers
nie zaniedbywatl czysto chemicznej strony przerobu smoty.
Pierwsza destylarnie smoty zbudowat w 1860r. w Erkner
pod Berlinem.

Rudolf Rutgers, syn Juljusza, rozpoczat w 1888 r. budowe
fabryki chemicznej w Swietochtowicach na Gérnym Slasku,
ktora w 1905 r. przeszta na wilasnos¢ firmy Teer- und Erdél-
industrie A. G. Berlin. W 1909r. nabyto jag Tow. Akc.
Zaktadow Rutgers’a (Rutgerswerke A. G.), ktére przystgpito
do gruntownej przebudowy przestarzatych urzadzen, zaste-
pujac je wiecej nowoczesnemi. Przebudowa trwata trzy
lata. Wszystkie oddzialy, dawniej czesciowo znajdujgce sie
w Sosnicy, przeniesiono do Swietochtowic (obecnych Wielkich
Hajduk), centralizujagc na jednem miejscu caly przeréb smoty.
Wybudowano szereg nowych instalacji, pozwalajgcych na
wyzyskanie i catlkowity przeréb smoty. W 1920r. fabryka
ta przeszta na wiasnos¢ Zwigzku Koksowni.

Opis przerobu smoty pogazowej w fabryce chemicznej
w Hajdukach.®

Fabryka przerabia smote i benzole surowe, wytwarza
z nich produkty, ktore zuzytkowuje sie jako takie, lub ktore
stanowig z kolei produkty wyjsciowe do fabrykacji barwnikéw,
preparatow farmaceutycznych, fotograficznych, materjatow
wybuchowych, pachnidet itp.

Wegiel kamienny, poddany suchej destylacji, czyli
ogrzewany bez dostepu powietrza, w zamknietych naczyniach
zwanych komorami lub retortami ulega do dzi$ jeszcze nie-
doktadnie zbadanym, a w kazdym razie niezmiernie skom-
plikowanym procesom. Jak wiadomo, wegiel kamienny nie
skitada sie wytgcznie z pierwiastka wegla w znaczeniu che-
micznem, ale oprocz niego znajdujg sie tam inne pierwiastki
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jak tlen, wodér, azot, siarka, nie moéwigc juz o pierwiastkach
wchodzacych w skiad soli nieorganicznych, z ktérych po
spaleniu powstaje popi6ét. Pierwiastki te tworzg skompliko-
wang mieszanine réznych zwiazkéw organicznych, dajgcych
to, co nazywamy weglem kamiennym.

W technice rozré6zniamy dwa sposoby suchej destylacji
wegla. W jednym, stosowanym dopiero od niedawna, pro-
wadzi sie proces w temperaturze stosunkowo niskiej okoto
500 °, otrzymujgc tak zwany ,,pétkoks“, pozostajacy w retorcie,
oraz ulatniajgce sie z niej produkty lotne, tworzace po

ochtodzeniu ptynng ,,smote pierwotna“, i gaz. Potkoks daje
doskonate bezdymne paliwo, nadajace sie szczegdlnie jako
opal w zastosowaniu domowem i przemystowem. Smote

pierwotna przerabia sie dalej w podobny sposéb jak smote
pokoksowg i pogazows.

Drugim sposobem suchej destylacji odbywajgcej sie
w temperaturze powyzej 1000°, jest koksownictwo wzgl. ga-
zownictwo. W koksownictwie gtéwnym celem jest otrzymanie
wyborowego koksu hutniczego, za$ zadaniem przemyshu
gazowniczego jest produkcja gazu jako wytworu gtéwnego,
a koksu i smoly jako produktéw ubocznych. Pod wptywem
wysokiej temperatury, substancje zawarte w weglu kamiennym,
ulegajg o wiele dalej idgcym zmianom chemicznym, niz przy
destylacji na pétkoks, w rezultacie ktérych charakter che-
miczny otrzymanych zwigzkéw, stanowigcych smote, jest
zupetnie odmienny. O ile ,smofla pierwotna’l skladata sie
z substancji zaliczanych do grupy zwigzkéw alifatycznych,
zblizonych do zwigzkéw spotykanych w ropie naftowej, to
smota z koksowania w wysokich temperaturach ma typowy
charakter t. zw. aromatyczny, zawierajac cenne weglowodory
jak benzol, naftalen, antracen itp.

Gaz wydzielajacy sie przy koksowaniu wegla wskutek
zetknigcia z bardzo gorgcemi $ciankami pieca, zawiera pro-
dukty najdalej posunietego rozkiadu zwigzkéw organicznych,
czyli pierwiastki, gtéwnie wodor i mate ilosci azotu. W ostat-
nich czasach wykorzystano to zjawisko do otrzymywania
z gazu wodoru do celdw syntezy amoniaku i uwodorniania
wegla. Précz wodoru zawiera gaz znaczne ilosci benzolu
i amoniaku. Po wyjsciu z piecéw chlodzi sie gazy, wydziela



amoniak i wymywa benzol przy pomocy oleju ptuczkowego.
Amoniak przerabia sie nastepnie badz na wode amoniakalna,
badz na siarczan amonu, stosowany jako nawo6z sztuczny.

Ze wzgledu na odmienny cel suchej destylacji wegla i
réznice w rozmiarach produkciji, budowa i urzadzenie koksowni
jest inne niz gazowni. Naogét w koksowniach przyjat sie
typ opalanego gazem pieca kamorowego, o bardzo duzej
zdolnos$ci produkcyjnej, wynoszacej jednorazowo do 15 ton,
podczas gdy gazownie postuguja sie typem pieca retortowego;
pojemnos$¢ jego jest znacznie mniejsza i wynosi zaledwie
kilkaset kilogramow wegla. Jednak i tu wprowadza sie
powoli typ pieca koksowniczego, jako o wiele bardziej
ekonomicznego.

Wydajnosé, czyli ilo§¢ produktéw otrzymywanych przy
suchej destylacji wegla, jest zalezna od gatunku wegla, rodzaju
pieca itp. Przecietnie z wegla gdérnoslagskiego otrzymuje sie
70—75 °0O koksu, 3,5—4% smoty, okoto 1 0O benzolu, okoto
0,25 0 amoniaku i 350 m3 gazu.

Produkcja koksu, smoty i benzolu w Polsce w ciagu
ostatnich lat przedstawia sie nastepujgco:

1913 1925 1926 1927 1928
koksu ton 918000 963000 1115000 1402 000 1668 000
smoty 34 500 44 700 51 950 66 500 79 000
benzolu ,, 12 500 12 400 14 450 18100 36 600

Dalsze ilosci smoty dostarczaja generatory. Ze wzgledu
na odmienne warunki powstawania, smota generatorowa ma
wiasnosci posrednie pomiedzy smotg pierwotng i koksownicza.

Niektore z koksowni gérnoslaskich posiadajg urzadzenia
do pierwszej destylacji smoty, podobne do instalacji w fabryce
w Hajdukach. Z nich koksownia ,,Emma*“ zaopatrzona jest
w najwiekszg nowoczesng aparature, na ktérej moze przede-
stylowaé ilo§¢ smoty odpowiadajacej % zdolnosci przetwor-
czej fabryki w Hajdukach. Odcigza to z jednej strony
fabryke chemiczng, ktéra dostaje do dalszego przerobu surowe
oleje, a z drugiej unika sie tym sposobem przewozenia paku,
zuzywanego na miejscu do brykietowania miatlu weglowego.

Smota surowa, jak juz zaznaczono, jest mieszaning naj-
rozmaitszych zwigzkéw organicznych. Do dzisiaj poznano
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i stwierdzono w smole okoto 300 zwigzkéw, a ilu jeszcze nie
znamy? Zadaniem fabryki w Hajdukach jest wiec rozdzie-
lenie tej mieszaniny i wyodrebnienie z niej czystych zwigkow.
Proceséw chemicznych w dostownem znaczeniu przy prze-
robie smotly jest wiec stosunkowo niewiele, gdyz produkty,
ktore ma sie otrzymaé, znajduja sie w smole gotowe, a na-
lezy je tylko wydostaé. Oczywiscie, fabryka wyrabia réwniez,
jednak niewiele i w mniejszych ilosciach i takie zwiazki,
ktérych w smole niema, ale ktére przy pomocy chemicznych
reakcji da sie z niej otrzymac.

Gtowna i zasadnicza czynnoscia, przy pomocy ktorej wy-
dziela sie i oczyszcza zwigzki zawarte w smole, jest destylacja.
Przeprowadza sie ja w fabryce w Hajdukach w najprzeroz-
niejszy sposob zaleznie od destylowanego produktu, bgdz pod
zwyktem, badz pod zmniejszonem cisnieniem, z parg wodnag,
z wysokiemi kolumnami rektyfikacyjnemi itp. itp.

Przebieg przerobu surowej smoty

w o0golnych zarysach jest nastepujacy:

a) Snjote surowg odwadnia sie najpierw w retortach
cujagcych w nieprzerwanym ruchu, przyczem z wodg uchodzi
gtéwna czes¢ olejow lekkich. Odwodniona smota przechodzi
nastepnie do wiasciwych retort, kazda po 25 m3 objetosci,
ogrzewanych bezposrednio ogniem, i pracujgcych pod proéznia.

W tym procesie wydziela sie ze smoly pozostatg reszte
oleju lekkiego, nastepnie olej $redni, olej ciezki, olej antra-
cenowy. Pozostaly pak odchodzi dalej w stanie ptynnym do
odlewni paku, gdzie odlewa sie go w bloki, lub tez spuszcza
do zbiornikéw ziemnych, omurowanych, celem stwardnienia.
Olej antracenowy transportuje sie do wytworni antracenu,
podczas gdy oleje: lekki, $redni i ciezki poddaje sie ponownej
frakcjonujacej destylacji w oddziale dla destylacji olejéw su-
rowych. Wydajnos$¢ aparatéw destylacyjnych wynosi 60 000
ton rocznie, przy 24-godzinnym ruchu.

pra-



Zwigzek Koksowni : Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Fragment urzadzenia do destylacji olejow.

b) Urzagdzenie dla destylacji olejow.

Surowe oleje smolowe i Sciekajgce oleje z chiodni, po
oddzieleniu naftalinu, poddaje sie ponownej destylacji w re-
tortach, ogrzewanych para o wysokiem cisnieniu, kazda o
pojemnosci 25 ms opatrzonych znakomitemi aparatami ko-
lumnowemi Nastepnie transportuje sie je celem dalszej
przerébki do aparatury dla benzolu, kwasu karbolowego
i naftalinu, z ktérych otrzymuje sie zgdane produkty.

c) Fabrykacja naftalinu:

Chiodnia o 540 m 3 umieszczona w dwoch budynkach,
umozliwia wydzielanie surowego naftalinu z surowych olejow
naftalinowych. W tym celu poddaje sie oleje zawierajace
naftalin powolnej krystalizacji przy zwyczajnej temperaturze,
trwajgcej kilka dni; nastepnie odpuszcza sie pitynne oleje,
a wydzielony surowy naftalin wyrzuca sie ze zbiornikéw
chtodniczych i pozostawia go przez kilka dni na pomoscie
dla zupeilnego wycieku reszty olejéw. Z pomostu przewozi
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Zwigzek Koksowni : Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Hydrauliczne prasy naftalinowe.

sie surowy naftalin do ttoczni, w ktorych wytlacza sie kregi
naftatinu prasowanego; do tego celu stuzg obrotowe prasy
hydrauliczne o cisnieniu 350 — 400 atm. i Srednicy sita 485 mm
i gtebokosci prasy 1800 mm. Wydajno$¢ podwdjnej ttoczni
przy 16-godzinnym ruchu dziennie, wynosi 500 ton naftatinu
prasowanego miesiecznie, wzgl. 6000 ton rocznie. Czes¢
naftatinu prasowanego stapia sie i przemywa stezonym kwa-
sem siarkowym w pluczkach z urzadzeniem mechanicznem
do mieszania. Przemyty naftalin poddaje sie dalszej prze-
rébce w nowoczesnie urzadzonej sublimacji, prowadzonej w nie-
przerywanym ruchu, lub poddaje sie ponownej destylacji.
Koncowy produkt stanowi czysty naftalin w ‘tuskach, wzgl.
krysztatach, ktorego ilos¢ siega do 80 ton miesiecznie.
Z naftatinu krystalicznego prasuje sie w nowo zmontowanej
prasie kulki naftalinowe.

d Fabrykacja antracenu.

Surowe oleje antracenowe otrzymane przy destylacji
smoty chlodzi sie najpierw dla wykrystalizowania w zbior-
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nikach, z ktérych odsacza sie oleje pilynne przy pomocy
prozni i wydziela surowy antracen. Z odpowiednio nasyco-
nego surowego antracenu otrzymuje sie po centryfugowaniu
40—50%-owy produkt handlowy.

e) Fabrykacja kwasu karbolowego.

Z oleju karbolowego wydziela sie najpierw zapomocg
rozcienczonego tugu sodowego t. zw. kwasne oleje, prze-
prowadzajgc je w fenolany sodowe Po wyklarowaniu w sto-
jacych naczyniach dziataniem pary, przeprowadza sie je do
saturatoréw. Przez dodanie kwasu weglowego, wytwarzanego
we wiasnych piecach wapiennych, wydziela sie w saturatorach
surowy fenol, a pozostaje roztwor sody. Po regeneracji na
tug sodowy (kaustyfikacja) uzywa sie go do wylugowania
nowych ilosci olejow karbolowych. Surowy fenol poddaje
sie destylacji i przez powtarzajgce sie systematyczne frakcjo-
nowanie, rozdziela sie go na krystaliczny kwas karbolowy
(fenol 39/40°) i krezol farm. germ. IV, wzgl. krezol farm.
germ. VI (m.-krezol).

f) Fabrykacja pirydyny.

Z wytugowanych olejow karbolowych wydziela sie zasady
pirydynowe zapomocg rozcienczonego kwasu siarkowego, za-
mieniajac je na siarczan pirydynowy. Zneutralizowane w ten
spos6b oleje poddaje sie destylacji i dalszej przerébce w
oddziale destylacji benzolu. Po wyklarowaniu dziataniem
pary wydziela sie z siarczanu pirydynowego, zapomocg ga-
zowego amoniaku, surowe zasady pirydynowe. RoztwOr siar-
czanu amonowego odparowuje sie, a wydzielony siarczan
amonu osusza sie po uprzedniem odwirowaniu. Surowe za-
sady destylowane i zapomocag statego tugu sodowego odpo-
wiednio osuszone, rozdziela sie przez powtarzajgcg sie rekty-
fikacje na pirydyne czystg (115°), pirydyne do denaturowania
(starego i nowego typu) i zasady wysokowrzace.

g) Fabrykacja benzolu.

Surowe benzole przemywa sie najpierw stosownie do
typu produktu stezonym kwasem siarkowym w piuczkach o
pojemnosci po 15 ton, poczem otrzymujemy przez rektyfikacje
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Zwigzek Koksowni: Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Fragment oddziatu zywicy kumaronowej.



Zwiazek Koksowni: Chemiczna Fabryka w Hajdukach.
Widok boczny oddziatu benzoli.

produkty handlowe jak: benzol do motoréw, benzol 90 %,
benzol czysty, toluol czysty, ksylol czysty, solwentnafte | i Il
oraz benzol ciezki.

Urzadzenie dla produkcji benzolu jest obliczone na
wydajnos¢ 12000 ton rocznie. Benzonitryl znajdujgcy sie
w ciezkich benzolach zmydla sie na benzoesan sodowy przez
dzialanie stezonego tugu sodowego. Z roztworu benzoesanu
wydziela sie kwasem siarkowym surowy kwas benzoesowy,
ktory czysci sie przez krystalizacje lub sublimacje. Frakcje
benzolu ciezkiego, zawierajgce inden i kumaron poddaje sie
w odpowiedniem urzgdzeniu polimeryzacji, przez dodanie
matych ilosci stezonego kwasu siarkowego, dzieki czemu
inden i kumaron zamieniajg sie na zywice kumaronowg- Po
oddestylowaniu benzolu za pomocag posredniego, a w koncu
bezposredniego dziatania pary przegrzanej, otrzymujemy jako
pozostatos¢ zywice kumaronowa o punkcie topnienia 50°,
o kolorze jasno bursztynowym.
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h) Rézne produkty.

W razie popytu na weglowodory ciezkie, jak acenaften,
fenantren i inne, wytwarza sie je przez staranne frakcjono-
wanie w specjalnych kottach z wysokiemi kolumnami. Otrzy-
mywane frakcje pozostawia sie do wykrystalizowania i od-
dziela na wirdéwkach.

W opisany wyzej spos6b rozdziela sie smote surowag na
poszczego6lne produkty. Po oddestylowaniu smotly pozostaje
w retorcie pak ztozony z bardzo wysoko wrzacych skiadnikéw
smoty i z domieszki ciat nielotnych.

i) Pak.

Stuzy jako lepiszcze przy fabrykacji brykietow z miatu
weglowego, oraz jako sktadnik do fabrykacji r6znych gatunkéw
smoty preparowanej.

Produkty destylacji smoty sprzedaje sie jako takie, lub
tez wytwarza sie przez zmieszanie ich nowe artykuty uzytkowe.
Do tych zalicza sie:

k) Oleje impregnacyjne i karbolineum.

W poszczegélnych stadjach przerobu smoty otrzymuje
sie szereg olejow posiadajgcych wilasnosci antyseptyczne i
nadajgcych sie szczegdlnie do konserwacji drzewa. Przez
mieszanie ich w odpowiednim stosunku otrzymuje sie oleje
impregnacyjne réznych typéw i karbolineum. Tu nalezy
wspomnie¢ o olejach ptuczkowych, stuzacych do wymywania
benzolu z gazéw koksowych. Przygotowuje sie je w podobny
spos6b jak oleje impregnacyjne.

) Smota preparowana.

Otrzymuje sie jg przez zmieszanie paku z pewng iloscia
olejow smotowcowych. Stuzy ona do fabrykacji papy dacho-
wej i izolacyjnej a rozne jej odmiany, przeznaczone do spe-
cjalnych celéw, znane sg w handlu jako: smofa rzadka, poét-
ptynna, gesta, smota dla stalowni itp.



m) Smoty drogowe.

W ostatnich latach na Zachodzie Europy rozpowszech-
nito sie ogromnie stosowanie odpowiednio przygotowanej
smoty poweglowej do budowy drég kotowych.

Zalety jezdni asfaltowej sg wszystkim dobrze znane. Przy
jezdzie po drogach asfaltowych nie wytwarza sie pytikurz, na-
wierzchnia da sie utrzymac w wielkiej czystosci i stosunkowo jest
diugotrwata; oto najwazniejsze czynniki wptywajgce na rozpow-
szechnienie tego rodzaju drog. Drogi smotowane sg nawet
lepsze od asfaltowych, a oprocz tego sg bez poréwnania tansze.

Smotowanie drég przeprowadza sie dwiema metodami
jako smotowanie nawierzchniowe i smotowanie wgtebne. Do
tego celu przygotowujemy trzy gatunki preparowanej smoty
drogowej o zastrzezonych prawnie markach ochronnych:
Z.K.S. Ldla smoty drogowej nawierzchniowej, Z. K. S. 2 dla
wewnetrznej i Z.K.S. 3dla smoty drogowej z dodatkiem bitumu.
Otrzymuje sie je przez mieszanie paku z odpowiedniemi olejami.

Zwigzek Koksowni wyrabia z produktéw otrzymywanych
w Chemicznej Fabryce w Hajdukach pewne produkty koricowe
drogg witasciwych proceséw chemicznych. Do nich naleza:

n ,Lalit*

nowy $rodek impregnacyjny rodzimego wynalazku. ,Lalit*jest
chloropochodng fenolu, otrzymuje sie go w ten sposéb, ze fenol
poddaje sie dziataniu gazowego chloru. Jako produkt uboczny
powstaje kwas solny przerabiany na chlorek amonowy.

0) Khaki antrenowe Z K. 1

Jest to barwnik kadziowy grupy indantrenéw. Otrzymuje
sie dziataniem siarki na czysty antracen. Surowy antracen 45%
oczyszcza sie dalej do produktu 95 90O-owego i ten przerabia na
barwnik. Oddziat barwnika ,,Khaki antrenowe Z.K. 1“i,,Z.K. 2“
oraz czystego antracenu znajduje sie obecnie w przygotowaniu.

p) .,Khaki alizarynowe Z.K. 2%

Barwnik na weine, nalezacy do grupy alizarynowych o bu-
dowie niezupetnie jeszcze wyjasnionej. Otrzymuje sie go dziala-
niem stezonego kwasu siarkowego na dwunitroantrachinon.
Antracen czysty utlenia sie do antrachinonu, Kktory przepro-
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wadza sie przez nitrowanie w dwunitroantrachinon, produkt
wyjsciowy do barwnika.

rN Urzagdzenia fabryczne i aparaty pomocnicze.

Do wytwarzania pary dla celéw destylacyjnych, popedu
maszyn parowych, kompresoréw, pomp prézniowych i wod-
nych, pomp do ttoczenia smoty i oleju stuzy:

5 kottéw parowych o wysokiem cis$nieniu (razem 2076 m2
powierzchni ogrzewalnej) 18 atm. nadci$nienia.

Do wytwarzania energji elektrycznej dla popedu moto-
row i uzyskania Swiatta stuza:

1 turbina parowa z przeciwcisnieniem, sprzezona bez-
posrednio z generatorem dla pradu statego o mocy 500 KW .

1 maszyna parowa z przeciwcisnieniem, sprzezona bez-
posrednio z generatorem dla pradu stalego o mocy 388 KW .
(jako rezerwa).

1 baterja akumulatoréw o 120 elementach i pojemnosci
1450 Amper-godzin. Sity popedowej w miejscach zuzycia
dostarcza 62 elektromotoréw.

Dla zasilania fabryki woda stuzag 3 pompy osrodkowe,
kazda o 34 KM. oraz 2 pompy parowe jako rezerwa, stojgce
w potaczeniu ze zbiornikiem wodnym o pojemnosci 200 m3
Od zbiornika umieszczonego na wiezy 35 m wysokosci roz-
gatezia sie sie¢ rurociggéw po catej fabryce. Do zasilania
kottow woda stuzg odpowietrzony i oczyszczony z oliwy kon-
densat, jakotez woda twarda, zmiekczana w aparacie Reisert’a
i systemem ,Neckar“, o wydajnosci 25 m 3 godz.

Woda ogrzana, twarda, pochodzaca z chtodnic, konden-
satorow i aparatéw destylacyjnych chiodzi sie z powrotem
w wiezy chiodniczej o dzielnosci 3000 ms godz.

Wykorzystanie pary odpadkowej i ciepta odpadkowego
przeprowadzono w jak najszerszym zakresie.

Do przywozu i odwozenia materjatbw surowych i wy-
tworoéw gotowych stuzy okoto 400 wiasnych cystern.

Diugos¢ normalnego toru fabrycznego wynosi 2500 m
biez. oraz 1500 m biez. kolejki waskotorowej.

Fabryka posiada wilasne warsztaty reparacyjne, jak
kuznia, $lusarnia, tokarnia, blacharnia, spawalnia i lutownia
otowiem, warsztat bednarski i ciesielski.
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Fabryka przerabia obecnie ponad 90 000 ton smoty i po-
zostatych surowcoéw rocznie. Dotgczone zestawienia zawieraja
blizsze dane dotyczace produkcji fabryki i wzrostu w ciggu
ostatnich lat.

Przebieg produkcji we wszystkich poszczeg6lnych stad-
jach przerobu jest poddawany Scistej kontroli chemicznej
w laboratorjum ruchu, przez co jako$¢ i jednolito$¢ wytwo-
réw jest zagwarantowana.

Oprécz laboratorjum ruchu posiada fabryka wiasne wzo-,
rowo urzadzone laboratorja badawcze, gdzie zywo $ledzone
sg postepy techniki przemystu smotowego, oraz opracowuje
sie caty szereg waznych zagadnien, zaréwno przemystowego
jak i naukowego znaczenia.

18



Przerob produktéw surowych.

1913 1925 1926
Smota surowa i pierwotna . . . . . . . . ton 49 136 - 39787 46 400
Benzole SUrOWE  ......cccceoveeeeiieeiieeeciee e 7322 "6 787 7722
Gleje surowe . . Ce e, * L. 23 624 6 141 7 008
Inne produkty—f przejsmowe C L e 80

80162 | 52715;| 61130
Wytworczo$é produktéw gotowych.

1 Pak handlowy . « . . = - o o 20 212,0 13 036,7 17 089,2
2. Smota preparowano roznych gatunkéw. . . 11587,3 16 495,9 17211,9
7 088,6 5796,5 6 787,2

4. Benzol CzySty . . e, .o — 62,2 155,7
4428 362.2 138,1

6. Zywica KUMaronOWa.........ccccovevverveeerieeeenanns 45,0 158,7 170,2
7. Fenol 39/40 (kryst. kwas karbolowy) . . . 654,6 304,6 379,0
817,1 458,0 605,6

9. Naftalin SUFOW Y .coooiiiiiiiiii . .. 37123 1385,3 11415
10. Naftalin czysty e, 204,5 475,8 415,9
11. Filtrowany olej antracenowy i karbolineum . 929,4 465,1 728,8
12, ANLFracen 45 %  .occecveveeeeciecieeie e — 79,3 3,0
13. Zasady pirydynowe n. i St. ty p U ..ccoeeeenee. 324,9 109,2 97,4
399,7 167,7 144.4

15. Olej iMPregnacyjny .. ceeeveeeeeeeeeenens 19 319,7 6 566,2 9515,5
5486,3 3417,7 4262,0

6 439,3 262,2 197,9

18. Lakier benzolowy z zywicy kumaronowej . . 3,9 25,0 24,8
19. Kwas benzoesowy CzZYStY..........coeceeeeeeennnns — — 18,0
260,8 83,6 228,3

77 958,2 49 714,9 59 314,4

1927

61 960
7518
8 664

78 142

22 902,6
22 199,1
5994,0
64,8
277,4
1542
422,0
591,6
22198
318,5
806,6
173,2
93,3
172,0
10533,3
5290,0
164,7
11,7

9,2
487,0

72 885,0

1928

70 800
10 530
9890

91 220

26 636,3
24 399,8
87310
58,5
2747
143,8
467,6
869,0
213477
390,0
837,6
47,4
111,3
203,7
14413,3
5396,5
477,6
12,2

7.6
567,9

86 380,5



Wykaz produktow przejsciowych i koncowych.

Produkty posrednie:

Woda amoniakalna Olej karbolowy

Olej lekki Odciekowy olej naftalinowy
Olej Sredni Surowy naftalin

Olej ciezki Surowy fenol

Olej antracenowy Surowa pirydyna

Pak Surowy antracen

Surowy benzol Odciekowy olej antracenowy
Olej naftalinowy Roztwér fenolanu sodowego.

Produkty sprzedazne:

Gudron Olej opalowy

Pak do brykietow Olej pedny

Pak miekki Olej sadzowy

Pak twardy Olej do czyszczenia

Smota preparowana rzadka Olej impregnacyjny

Smota preparowana potptynna Olej kreozotowy

Smolg preparowana gesta Olej antracenowy filtrowany
Smota dla stalowni Karbolineum

Smoty do budowy droég: Karbolineum do drzew owo-
nawierzchniowa Z K. SI. cowych

wewnetrzna Z K. SI. Kolorowy olrj  smotowcowy
/. dodatkiem bitum 6wZK. S1II. czerwony

Lakier na dachy Kolorowy olej smotowcowy
Lakier do zelaza zielony

Lakier do zelaza specjalny Kolorowy olej smotowcowy
Black varnish 206ty

Lakier kottowy Kolorowy olej smotowcowy
Lepnik niebieski

Lepnik specjalny Smotowcowy olej tluszczowy I1.
Parelina Smotowcowy smar emulsyjny
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Olej ptuczkowy do benzolu

Olej ptuczkowy do naftalinu

Olej Roperfa

Olej Riitgers’a

Naftalin prasowany

Naftalin do motoréw

Naftalin v; tuskach

Naftalin krystaliczny

Naftalin w kulkach

Antracen 40/50% -owy

Antracen ubogi w chlor

Antracen czysty 95/96 %-owy

Acenaften

Karbazol

Fluoren

Frakcja fenantrenowa

Benzol czysty

Benzol 90 %

Benzol 50 %

Benzol do barwnikéw

Benzol do motoréw

Toluol czysty

Toluol oczyszczony

Ksylol czysty

Ksylol oczyszczony

Kumol

Czyszczona solwenl nafta |I.

Czyszczona solwentnafta |Il.

Benzol ciezki do 200 0

Olej neutralny — 220°

Kwas karbolowy handlowy
15/20%

Kwas karbolowy handlowy
20/30 %

Kwas karbolowry handlowy
40/50 %

Kwas karbolowy handlowy

50/60 %
Fenol 39/40° D. A.B. 6
Fenol ciekty
Frakcja o-krezolu
o-krezol

Krezol D. A. B. 4.

m-krezol D. A. B. 6.
Dezynfekt

Surogat saprolu

Pirydyna czysta

Zasady pirydynowe n. t.
Zasady pirydynowe st. t.
Zasady pirydynowe wysoko-

wrzace

Chinolina

Zywica kumaronowa 00001/50
Zywica kumaronowa 0001/50
Zywica kumaronowa  001/50
Zywica kumaronowa 01/50
Zywica kumaronowa 1/50

Zywica kumaronowa péiptynna
Lakier z zywicy kumaronowej
Kwas benzoesowy krystaliczny
Kwas benzoesowy sublimowany
Siarczan amonu

Chlorek amonu

Kwasny siarczek sodowy
Kreda szlamowana

Lalit

Khaki antrenowe Z. K. |I.
Khaki alizarynowe Z. K. 1I.
Antrachinon
Dwunitroantrachinon


















